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Indholdsfortegnelse

Note: Denne ”“Svendeprovevejledning” aflgser den tidligere "Skuemestervejledning”. Begrundelsen
er, at vejledningen skal rette sig mod alle - det vil sige b8de elever, undervisere, uddannelsesledere
og naturligvis skuemestrene.

Svendeprgvevejledning for plastmageruddannelsen
1 Formal med vejledningen ......ccccvcvimirimirimnssss s ssssssssssssnsnsnns 2

2 Generel vejledning ....cccvieiiirimins i s s s 3
2.1 L 0= T o] o =T o o T 3
(07T 0 1Yo T o] 0T e = 1V =T o 3
Kriterier for udpegning af CENSOIEr . . ciiuiii i i i e e e e e e e aaeaas 3
Begraensninger ved beskikning af censorer til den enkelte bedgmmelse................ 3

[ Lo g Lo T o= o/ =Te | 1= o P 3
Indkaldelse af censorer til bedgmmelse .......oviiiiiiii 3
2.2 Opgaver 0g €eKSamMeN ....ccciieciinirrrntransrassrassrassrassrasssasssasssanssanssnnsnnnnns 4
Tilvejebringelse af OPGaVer .ot e 4
VUrderingSGrUNAIAG . ..o e e e e 4
Indstilling til NY SVENAE DI BV .. uiiiiiii i e aee e 4
Klageadgang 0g Klagefrist. ... e 4
2.3 Generelt om karaktergivining ..cccecveviririrsriesie s ssessassassassassassassansnnsns 5
W g L 111 = = L= o [ PP 5
Princip ved KaraktergiViNgen ......ooeiiiiiiiii i 5
Votering 0g KaraKtergiViing ...o.eioeiieiieiiiisiar s e e s e e r e aneaneaneaneanens 5
Praver med karakterberegning ....cocviiiiiiiii e 5
Meddelelse af karakterer til Industriens uddannelser .......ccvvvviiiiiiiiiii e 5

3 Vejledning for plastmageruddannelsen ........cccvecvvimiinnnnnnnnnns 6
3.1 Censorerne pa plastmageruddannelsen ........c.coceieiminrereiinsnnssasesasnses 6
Udpegning af censorer til plastmagersvendeproven ......cocvviviiiiiiiiiii i 6
00 o (Yo ] =T g a T=-To] e = 1V = T PR 6
3.2 Svendeprgven pad plastmageruddannelsen........cccociiiverereiininnraraserenaes 6
Den SKIftlige ProOVe . vttt e 6
Den PraktisKe ProVE .. e 7
TS PUNKE e 7

1] =T PP 7
(o T 11 o PP 7
CenSOrtilSTEAEVERIEISE ..ottt e 7
FaglaerertilstedevaarelSe ..o e 7
3.3 Bedgmmelsen af svendeprgven ........ccccvevmmmmnmssisi i s s s ssnssnssasnnns 8
Bedgmmelsen af den skriftlige prove ... 8
Bedgmmelsen af den praktisSke prove ....oviiviiii i r s r s a e aanaens 8
KaraKterbDeregning ... e 8
3.4 Hvis noget gar galt......ccorreirermirermrresrrs s s nssnsnssnsnssasnns 9
1} V7 Te Lo o o TP 9
Uregelmaassigheder ..o e e 9
HVis eksaminanden UM DT ... et a et a e at e eateaaneaaneans 9

4 Kompetencemal for plastmageruddannelsen............c.ceeeveeeee. 10



1 Formal med vejledningen

Svendeprgvevejledningen er et redskab, som beskriver procedure og krav vedrgrende afholdelse af
den afsluttende eksamen. Den er sdledes en hjzelp til de censorer, som skal sikre, at der sker en
ensartet bedgmmelse af de opstillede faglige mal. Desuden er vejledningen henvendt til elever og
faglaerer pa plastmageruddannelsen.

Vejledningen bestdr af to dele. Den fgrste del er feelles for alle uddannelser under Industriens Ud-
dannelser. Heri beskrives de generelle regler vedr. f.eks. censorudpegning og -honorering og karak-
tergivning. Den anden del af vejledningen beskriver de sezerlige forhold, der gaelder for svendeprgven
pd plastmageruddannelsen.

De faglige mal for hver enkelt uddannelse fremgar af uddannelsens bekendtggrelse og uddannelses-
ordning, der er uddannelsens officielle dokumenter. P& baggrund heraf udarbejder hver skole en
lokal undervisningsplan, som er grundlag for skolens tilrettelaeggelse af undervisningen og eksamen.

Ud over denne vejledning skal censorer pa plastmageruddannelsen veaere bekendt med fglgende (til
enhver tid geeldende) love og bekendtggrelser:

Bekendtggrelse af lov om erhvervsuddannelser, LBK nr 282 af 18/04/2018

Bekendtggrelse om erhvervsuddannelsen til plastmager, BEK nr 437 af 11/04/2019
Uddannelsesordning for plastmager

Bekendtggrelse om prgver og eksamen i grundlaeggende erhvervsrettede uddannelser, BEK
nr41 af 16/01/2014

e Bekendtggrelse om karakterskala og anden bedgmmelse BEK nr 262 af 20/03/2007

e Den enkelte skoles lokale undervisningsplan

Links til bekendtggrelser og uddannelsesordning kan findes pa Industriens Uddannelsers hjemme-
side: www.industriensuddannelser.dk (nyeste udgave findes her).

Den enkelte skoles lokale undervisningsplan findes pd skolens hjemmeside eller ved at kontakte
skolen.

Hvis der er uoverensstemmelse mellem denne vejledning og de officielle dokumenter vedrgrende
uddannelsen, er det de officielle dokumenter der er gaeldende.


http://www.industriensuddannelser.dk/
https://iu.dk/uddannelser/erhvervsuddannelser/erhvervsuddannelser-og-specialer/plastmager/

2 Generel vejledning

2.1 Censorerne

Langt de fleste af uddannelserne under Industriens Uddannelser afsluttes med en svendeprgve. Prg-
verne bedgmmes normalt af to censorer (skuemestre), der repraesenterer henholdsvis arbejdsgiver-
siden og arbejdstagersiden samt en eksaminator (lzerer).

Eksaminator er den faglaerer, der har fgrt eleverne frem til prgven, mens censorerne er fagligt kom-
petente personer inden for det pagaeldende erhverv, som er udpeget af organisationerne bag Indu-
striens Uddannelser.

Censors opgaver

Censor skal:

e pase, at prgverne er i overensstemmelse med de mal og gvrige krav, som er fastsat i be-
kendtggrelser eller i henhold til bekendtggrelser,

e medvirke til og pdse, at preverne gennemfgres i overensstemmelse med de gaeldende reg-
ler, og

o medvirke til og pdse, at eksaminanderne far en ensartet og retfaerdig behandling, og at de-
res praestationer far en palidelig bedgmmelse, der er i overensstemmelse med reglerne om
karaktergivning og gvrige regler for uddannelsen.

e Censor kan stille uddybende spgrgsmal til eksaminanden.

e Censor og eksaminator skal ggre notater om praestationen og karakterfastseettelsen til per-
sonligt brgg ved udarbejdelse af en udtalelse i en eventuel klagesag. Notaterne skal opbe-
varesi 1 ar.

Kriterier for udpegning af censorer

Censorer udpeges efter fglgende kriterier:

e Censorerne skal have den forngdne fagkundskab.

e Censorerne fungerer til de afbeskikkes.

e Censorerne skal have tilknytning til faget og skal holde sig ajour med udviklingen inden for
de uddannelser, hvor de medvirker ved svendeprgvebedgmmelse.

e Censorerne skal have viden om uddannelsens anvendelsesmuligheder, herunder kendskab
til aftagernes situation og behov.

e Hvis en skuemester ophgrer med at have tilknytning til faget p8 grund af eksempelvis pen-
sion eller ved andrede beskaeftigelsesforhold, ophgrer skuemesterhvervet efter et ar.

Begransninger ved beskikning af censorer til den enkelte bedgmmelse

En censor/skuemester kan ikke deltage i bedgmmelse af en svendeprgve, hvis han eller hun er ansat
pd sammen virksomhed som eleven eller i gvrigt, pa grund af andre arbejdsmaessige, personlige
eller slaegtsmaessige forhold ma anses for inhabil i forhold til en eller flere af eksaminanderne (ele-
verne).

Honorarregler

I forbindelse med bedgmmelse af de faglige prgver ydes der honorar til censorerne og godtggrelse
af udgifter til rejser og ophold.

Retningslinjerne for udbetaling af honorar findes pa www.industriensuddannelser.dk. Reglerne kan
0gsa rekvireres ved henvendelse hos Industriens Uddannelser.

Indkaldelse af censorer til bedgmmelse

Censorerne indkaldes af Industriens Uddannelser og normalt til prgvebedgmmelse fem uger inden
bedgmmelsen skal foretages. Iveerksaettelsespapirerne tilsendes fra Industriens Uddannelser samti-
dig med indkaldelsen.


http://www.industriensuddannelser.dk/

2.2 Opgaver og eksamen

Tilvejebringelse af opgaver

Opgaverne stilles af skolen efter samrad med det faglige udvalg eller af en opgavekommission nedsat
af det faglige udvalg (jf. Eksamensbekendtggrelsens § 12).

Vurderingsgrundlag

Grundlaget for uddannelserne er de kompetencemal, der er udarbejdet af de respektive faglige ud-
valg. Kompetencemalene er beskrevet i Undervisningsministeriets bekendtggrelser og specificeret
yderligere i de faglige udvalgs uddannelsesordninger og vejledninger.

Kompetencemalene udggr det fzelles grundlag for al undervisning og praktik igennem hele uddan-
nelsesforlgbet og er fglgelig ogsa det grundlag, svendeprgvebedgmmelsen skal foretages efter.

Indstilling til ny svendeprgve

Skolen og det faglige udvalg skal tilbyde elever, der ikke bestdr den afsluttende svendeprgve, en ny
prgve i den del af proven som eleven ikke har bestdet. Eleven kan kun deltage i én omprgve. Skolen
kan, efter samrdd med det faglige udvalg, dog tillade en ny omprgve, hvis der foreligger seerlige
omstaendigheder.

Klageadgang og klagefrist
I forbindelse med den afsluttende eksamen skal eleverne orienteres om mulighederne for klagead-

gang og om klagefrist jf. Bekendtggrelse om prgver og eksamen i grundlaeggende erhvervsrettede
uddannelser, §§ 36-42

Klager over forhold ved prgver indgives af eksaminanden til skolen senest to uger efter karak-
terafgivelse. Klagen skal veere individuel, skriftlig og begrundet.

Klagen kan vedrgre:
e Eksaminationsgrundlaget,
e proveforlgbet eller
e bedgmmelsen.

Skolen afggr klagen pa grundlag af bedémmernes faglige udtalelser og klagerens kommentarer
til udtalelserne og informere det faglige udvalg.

Afggrelsen, der skal vaere skriftlig og begrundet, kan ga ud pa
e tilbud om ny bedgmmelse (ombedgmmelse), dog ikke ved mundtlige prgver,
e tilbud om ny prgve (omprgve) eller
o at klageren ikke far medhold i klagen.



2.3 Generelt om karaktergivning

7-trinsskalaen

7-trinsskalaen anvendes som vurderingsgrundlag i hele uddannelsessystemet.
Skalaen har en klar forskel mellem nabokarakterer, og der er fortsat mulighed for gennemsnitsbe-
regninger.

Princip ved karaktergivningen

Ved svendeprgvens begyndelse har eleven som udgangspunkt karakteren 12.
Den endelige karakter gives efter fradrag for de fejl, mangler eller usikkerheder der er observeret.

Karakteren 12

Gives for den fremragende praestation, der demonstrerer udtsmmende opfyldelse af fa-
gets mal, med ingen eller kun f& uvaesentlige mangler

Karakteren 10

Gives for den fortrinlige praestation, der demonstrerer omfattende opfyldelse af fagets
mal, med nogle f mindre vaesentlige mangler

Karakteren 7

Gives for den gode praestation, der demonstrerer opfyldelse af fagets mal, med en del
mangler

Karakteren 4

Gives for den jeevne preaestation, der demonstrerer en mindre grad af opfyldelse af fagets
mal, med adskillige vaesentlige mangler

Karakteren 02 (bestdelseskarakter)

Gives for den tilstraekkelige preaestation, der demonstrerer den minimalt acceptable grad
af opfyldelse af fagets mal

Karakteren 00 (Fx)

Gives for den utilstraekkelige praestation, der ikke demonstrerer en acceptabel grad af
opfyldelse af fagets mal

Karakteren -3 (F)

Gives for den helt uacceptable praestation

Votering og karaktergivning

Den endelige karakter for svendeprgven skal afgives som et helt tal fra 7-trins-skalaen. Karakteren
fremkommer efter en votering mellem censorerne og lzereren. I voteringen indgdr hvad der er ob-
serveret under prgven.

Der er ogsa prgveformer, der baserer sig pd beregning af (vaegtet) gennemsnit af flere delkarakterer.
Safremt dette er tilfeeldet vil det blive naermere beskrevet i det relevante bilag til denne vejledning.

Prgver med karakterberegning

Safremt der skal foretages en gennemsnitsberegning af flere karakterer fra 7-trins-skalaen kan ne-
denst3ende afrundingstabel anvendes.

Interval, beregnet Endelig karakter
-3,00 til -1,51 -3

-1,50-1,99 00

2,00 - 2,99 02

3,00 - 5,49 4

5,50 - 8,49 7

8,50 - 10,99 10

11,00 -12,00 12

Meddelelse af karakterer til Industriens uddannelser

Skolen fremsender umiddelbart efter svendeprgven en karaktermeddelelse for hver elev til Industri-
ens uddannelser. Karaktermeddelelsen skal vaere underskrevet af laereren og censorerne.



3 Vejledning for plastmageruddannelsen

3.1 Censorerne pa plastmageruddannelsen

Udpegning af censorer til plastmagersvendeprgven

Censorerne pa plastmageruddannelsen udpeges til at daekke begge uddannelsens specialeomrader
termoplast og haerdeplast.

Ved eksamener skal fglgende sikres:

N&r eksamensholdet har elever som har termoplastspeciale (sprgjtestgbning, termoform eller eks-
trudering) skal der medvirke en termoplastcensor ligesom der skal medvirke en hzerdeplastcensor
hvis holdet har elever med hardeplastspeciale.

Censorerne udvaelges saledes, at den ene repraesenterer a-siden, og den anden repraesenterer b-
siden for at sikre pariteten.

Er holdet udelukkende et termoplast- eller haerdeplasthold skal begge censorer reprasentere speci-
alet, og den ene censor skal vaere a-sidecensor mens den anden skal vaere b-sidecensor. I tilfaelde
hvor det ikke er muligt at udvaelge bade en a-side og en b-side censor ma begge censorer reprae-
sentere enten a- eller b-side under forudsaetning af, at de hovedomrader eksamensholdet indeholder
er deekket.

Som udgangspunkt ma en censor ikke deltage i bedsmmelse af en svendeprgve, hvis han eller hun
er ansat p& sammen virksomhed som eleven. Dog har Industriens Fzellesudvalg besluttet, at censorer
undtagelsesvis ma bedgsmme elever, som har ansaettelse i samme virksomhed som censoren, men
pa forskellige, geografisk adskilte lokationer. For at der kan veere tale om geografisk adskilte lokati-
oner, skal der veere mere end “ga-afstand” mellem virksomhedens lokationer.

Censorernes opgave
Se afsnit 2.1.

Finder censorerne, at kravene til svendeprgven ikke er opfyldt, afgiver censorerne indberetning
herom til skolen med kopi til det faglige udvalg jf. afsnittet “Nar noget gar galt”.

3.2 Svendeprgven pa plastmageruddannelsen

Svendeprgvens formal er, at vise elevens tilegnelse af kompetencemalene for plastmageruddannel-
sen.

Kompetencemalene fremgar af den til enhver tid geeldende bekendtggrelse (pt BEK nr 437 af 11/04/2019)
for uddannelsen og danner grundlag for undervisning og praktik igennem hele uddannelsesforlgbet,
og de er ogsa grundlag for svendeprgvebedgmmelsen. Kompetencemalene for plastmageruddannel-
sen fremgar sidst i denne vejledning.

Svendeprgven pa plastmageruddannelsen bestar af en skriftlig og mindst to praktiske prove. Prg-
verne er individuelle.

Den skriftlige prgve

Alle spgrgsmal har en svaerhedsgrad svarende til de kompetencer eleven har efter uddannelsens trin
1 og 2, hvor alle elever har modtaget undervisning inden for alle procesomrader.

Alle spgrgsmal i teoriprgverne er multiple choice-spgrgsmal med fire svarmuligheder og kun ét rigtigt
svar. Den skriftlige prgve er delt i to timer til teknologiomradet og to timer til materialeomradet.

Teknologi:
e 30 teknologispgrgsmal inden for specialet (termoplast eller haerdeplast)
e 10 teknologispgrgsmal uden for specialet (termoplast eller haerdeplast)

Materialer:
e 30 materialespgrgsmal inden for specialet (termoplast eller haerdeplast)
e 10 materialespgrgsmal uden for specialet (termoplast eller haerdeplast)


https://www.retsinformation.dk/Forms/R0710.aspx?id=208363

Den praktiske prgve

Den praktiske prgve bestdr af mindst to projektopgaver med udgangspunkt i udvalgte kompetence-
mal (jf. §6 BEK Plastmager). Den praktiske prove straekker sig over fire hele hverdage fra kl. 8.00-
16.30. Censorerne er til stede pa dag 2 og dag 4.

En hovedopgave pa 16 arbejdstimer (over to dage) samt to bi-opgaver pa hver otte arbejdstimer
eller én bi-opgave pa 16 arbejdstimer. Ugen op til svendeprgven traekker eleven en ‘pakke’ med
opgaveemner. Alle elever skal have lige muligheder for at traekke forskellige ‘pakke-kombinationer’
inden for deres specialeomrade (hovedproces). Selve opgaveformuleringen udleveres pa proveda-
gen kl. 8.00 (b&de for hovedopgave og bi-opgaver). Adgang til vaerksteder og laboratorier lukker
alle dage kl. 16.30 og afsluttede opgaver afleveres som anfgrt i opgaveformuleringen.

'Pakkerne’ sammensazettes under hensyntagen til holdsammensaetningen og skolens maskinkapaci-
tet. Hovedopgaven er en to-dagsopgave (16 timer) malrettet praktikvirksomhedens primaere pro-
duktionsproces.

Bi-opgaven kan besta af to 1-dagsopgaver eller én 2-dagsopgave og omhandle fglgende (m3a ikke
veere det samme som hovedopgaven):

Sprgjtestgbning
Ekstrudering
Termoformning
Prepreg.

RTM

Handoplaeg
Plastsvejsning
Laboratoriearbejde
Periferiudstyr
Tegning

Indholdet i opgaverne skal sikre, at eleven kan demonstrere opfyldelse af en vaesentlig del af kom-
petencemalene.

Tidspunkt

Svendeprgven afholdes i uddannelsens sidste skoleforlgb. Den skriftlige prgve placeres typisk i den
anden sidste uge og den praktiske prgve i den sidste uge af skoleforligbet.

Sted
Svendeprgven foregdr pa skolen.

Produkt
I opgavebeskrivelsen er defineret hvad eleven skal aflevere som dokumentation og praktisk produkt.

Censortilstedeveaerelse

Censorerne er pa skolen dag 2 og dag 4 fra kl. 10.00-18.00
e Fra 10.00-14.00 udelukkende i veerkstedet (bedgmmelse)
e Fra 14.00-16.00 veerksted + evt. votering
e Fra 16.00-18.00 votering sammen med fagleerer

Fagleerertilstedevaerelse
Faglaereren vil veere til stede under hele svendeprgven - fire dage fra kl. 8.00-16.30



3.3 Bedgmmelsen af svendeprgven

Bedgmmelsen af den skriftlige prgve

Den skriftlige pragve rettes af skolen umiddelbart efter prgven. Her gives der én karakter for hver af
de to opgaver. Censorerne far de rettede prgver med karakterer til gennemsyn og godkendelse.

Bedgmmelsen af den praktiske prgve

Ved bedgmmelsen af den praktiske prgve gives der én samlet karakter for opgavelgsningen. Bedgm-
melsen er en helhedsbetragtning.

Karakterberegning

Den samlede svendeprgvekarakter fremkommer som et veegtet gennemsnit af den skriftlige og den
praktiske prgve som fglger:

1. Karakteren for den teoretiske prgve indgdr i den samlede karakter med 20 %

2. Karakteren for den praktiske prgve indgar i den samlede karakter med 80 %
a. Karakteren for hovedopgaven indgar i den samlede karakter med 40 %
b. Karakteren for bi-prgverne indgar i den samlede karakter med 40 %

For at bestd den afsluttende svendeprgve kraeves, at den samlede svendeprgvekarakter er minimum
02. I tilfeelde hvor eksaminator og de to censorer ikke kan opna enighed i voteringen (den teoretiske
og praktiske pragve) giver de hver en karakter. Karakteren for prgven er gennemsnittet af disse karakterer
afrundet til neermeste karakter i karakterskalaen. Hvis gennemsnittet ligger midt imellem to karakterer, er
censors karakter afggrende.

Underviser og censor meddeler eleven om denne har best3et/ikke bestdet umiddelbart efter voterin-
gen.

Censorerne og skolen indsender oplysning om karakteren til det faglige udvalg, hvorefter svende-
provekarakter pafgres svendebrevet.



3.4 Hvis noget gar galt...

Sygdom

Censor

Hvis en censor pludselig bliver syg, eller der opstdr en situation, hvor det ikke har vaeret muligt at
tilkalde en beskikket censor, udpeger sekretariatet i samrad med institutionen en anden censor.
Denne censor skal opfylde kravene til censorer generelt. Det betyder bl.a., at censoren ikke ma vaere
tilknyttet institutionen eller elevens arbejdsplads.

Elev

Hvis en elev forhindres i at mgde til svendeprgven pga. sygdom eller anden dokumenteret hindring,
skal han eller hun have mulighed for at afleegge en sygeprgve snarest muligt. Sygeprgven bestar
kun af de dele af prgven som ikke er gennemfgrt. Skolen skal i samrad med det faglige udvalg
tilrettelaegge sygeprgven.

Eksaminator
Hvis eksaminator bliver syg, skal skolen udpege en anden til eksaminator.

Uregelmaessigheder

Generelt gaelder fglgende regler:

e Hvis en eksaminand forstyrrer de gvrige eksaminander, skal institutionen bortvise den for-
styrrende, eventuelt efter en fgrste advarsel. En bortvisning betyder, at eksaminanden har
brugt en prgveindstilling uden at modtage en karakter.

e Overholder en eksaminand ikke reglerne for prgveaflaeggelse, afbryder eksaminator prgven
for den pdgaeldende og indberetter uregelmaessigheden til den prgveansvarlige pd skolen.
Skolens prgveansvarlige bortviser straks eksaminanden fra prgven og orienterer herefter
eksaminandens praktikvirksomhed.

e Finder censorerne, at der i forbindelse med den konkrete afvikling af eksamen er foreta-
get/foregar uregelmaessigheder, skal censorerne indberette dette skriftligt til skolens ledelse.
Skolen skal indberette sagen til Undervisningsministeriet med eventuelle bemaerkninger. Er
uregelmaessighederne s3 graverende, at censorerne vaelger at afbryde eksamen, skal sagen
straks meddeles til skolens ledelse og det faglige udvalg.

Hvis eksaminanden dumper
Hvis en eksaminand ikke opndr mindst karakteren 02 dumper eksaminanden.

Skolens prgveansvarlige skal ved afgivelse af karakteren orientere eksaminanden herom og orientere
om mulighederne for at klage (se afsnit 2.2 i denne vejledning) samt muligheden for en ny prgve.
Skolens prgveansvarlige orienterer praktikveerten og drgfter forberedelse til evt. ny prgve.

Skolen indberetter resultatet til Det faglige udvalg. Skolen og det faglige udvalg skal tilbyde elever,
der ikke bestar den afsluttende svendeprgve, en ny prgve i den del af proven som eleven ikke har
bestaet.

Eleven kan kun deltage i én omprgve. Skolen kan, efter samrad med det faglige udvalg, dog tillade
en ny omprgve, hvis der foreligger szerlige omstaendigheder.



4 Kompetencemal for plastmageruddannelsen

Kompetencemalene for plastmageruddannelsen fremgar af bekendtggrelsen for uddannelsen og dan-
ner grundlag for undervisning og praktik igennem hele uddannelsesforigbet, og de er ogsd grundlag
for svendeprgvebedgmmelsen.

Efter endt uddannelse kan eleven (jf. BEK nr 437 af 11/04/2019):

Kompetencer i hovedforigbet

§ 4. Hovedforlgbet har folgende kompetencemal:
Trin 1:

1) Eleven kan igangseette, indkgre og afslutte et produktionsforlgb af plastprodukter, her-
under optimere, drsagsbestemme og afhjeelpe simple fejl systematisk og kan indgd i ar-
bejdssammenhange, hvor der anvendes produktivitetsfremmende metodikker og veerktg-
jer i forbindelse med plastindustriel produktion.

2) Eleven kan udfgre sammenfgjning i tykveeggede plastmaterialer.

3) Eleven kan fremstille og laese simple diagrammer vedrgrende styringer samt opbygge
simple styringer og kender dertil hgrende elementer.

4) Eleven kan kommunikere fagligt med kolleger, leverandgrer, kunder og andre samar-
bejdspartnere, herunder ggre sig fagligt forstaelig pa engelsk. Eleven kan anvende frem-
medsproget teknisk dokumentation og informationsteknologiske veerktgjer til faglig videns-
ggning i fremmedsprogede databaser og ordbgger.

5) Eleven kan identificere de i plastbranchen mest anvendte plastmaterialer, og har kend-
skab til kemiske grundbegreber og plastrelaterede materialers egenskaber, herunder ogsa
genbrugsplast.

6) Eleven kan arbejde miljgbevidst med alle arbejdsopgaver indenfor uddannelsens jobom-
rader.

7) Eleven har kendskab til virksomhedens kvalitetsstyringssystemer og kan arbejde kvali-
tetsbevidst i henhold til virksomhedens normer, samt udtage prgver og gennemfgre savel
visuel og maleteknisk kontrol af udtagne prgver fra en given produktion med relevant
male- og testudstyr.

8) Eleven kan anvende gaengse informationsteknologiske vaerktgjer til udarbejdelse af do-
kumentation og emnetegninger.

9) Eleven kan indga i projektorganiserede arbejdsgrupper og i andre former for samar-
bejde med kolleger og kan instruere andre indenfor eget fagomrade samt udvise forstaelse
for globaliseringens indflydelse pa virksomheden arbejdsprocesser.

10) Eleven har kendskab til innovative vaerktgjer indenfor uddannelsens fagomrader, og
kan anvende viden om samfunds- og organisationsforhold i forbindelse med egen jobfunk-
tion og etablering og drift af egen virksomhed.

11) Eleven kan anvende teoretiske faglige begreber, metoder og vaerktgjer i udfgrelsen af

procesberegninger, og kan anvende resultaterne herfra i produktionen (fx spragjtetryk, ef-
tertryk, opvarmningstid, kgletid, haerdetid, anvendelsestid og cyklustid).
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Trin 2 - feelles:

12) Eleven kan udfgre afprgvning, indkgring og optimering af vaerktgjer i plastindustriel
produktion, samt foretage teknisk fejlfinding og fejlretning pa produktionsvaerktgjet, ma-
skinen, produktions- og periferiudstyret i samarbejde med reparatgrer og teknikere.

13) Eleven kan anvende periferiudstyr under vejledning, herunder foretage enkel program-
mering af styringer og medvirke til optimering af produktionsforlgb ved anvendelse af peri-
feri- og fglgeudstyr.

14) Eleven kan udvaelge og forbehandle ravarer til en konkret plastproduktion samt fore-
tage korrekt handtering og bearbejdning af plast til genbrug ud fra kendskab til de enkelte
plasttypers karakteristika og produktkrav samt ud fra en miljgmaessig korrekt vurdering af
materialets genanvendelighed (baeredygtighed).

15) Eleven kan udfgre statistisk proceskontrol og sammenholde maleresultaterne med gael-
dende normer og standarder og kontrollere almindelige produktegenskaber samt anvende
relevant laboratorieudstyr til en given kvalitetskontrol.

16) Eleven kan udfgre kalkulation af omkostninger og procesoptimerende beregninger,
samt medvirke ved design og konstruktion af ukomplicerede varktgjer ved hjaelp af CAD-
anlaeg. Eleven kan udforme den tilhgrende produktionsdokumentation til produktion af em-
ner og kan udfgre procestekniske beregninger pa vaerktgijet til brug i produktionen.

Trin 2 - termoplast

17) Eleven kan styre og gennemfgre enkle emneudviklingsprojekter samt samarbejde om
emneoptimering ud fra produktions- og anvendelsesmaessige parametre. Eleven kan pa
baggrund af indgdende viden om plastmaterialer og processer, gennemfgre et produktions-
forlgb pa flere forskellige processer og anlaeg inden for termoplastproduktion.

18) Eleven kan udvise forstdelse for de teknologiske muligheder inden for kerneomraderne
i termoplastproduktion.

19) Eleven kan fremstille komplicerede produkter samt medvirke ved Igsning af komplice-
rede problemstillinger inden for termoplastproduktion.

Trin 2 - haerdeplast

20) Eleven kan styre og gennemfgre enkle emneudviklingsprojekter samt samarbejde om
emneoptimering ud fra produktions- og anvendelsesmaessige parametre. Eleven kan pa
baggrund af indgdende viden om plastmaterialer og processer, gennemfgre et produktions-
forlgb pa flere forskellige processer og anlaeg inden for haerdeplastproduktion.

21) Eleven kan udvise forstaelse for de teknologiske muligheder inden for kerneomraderne
i haerdeplastproduktion.

22) Eleven kan fremstille komplicerede produkter ved brug af avancerede materialer og

processer samt medvirke ved lgsning af komplicerede problemstillinger inden for haerde-
plastproduktion.
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Kompetencemal Plastspecialist (Trin 3):

23) Eleven kan gennemfgre systematisk problemlgsning og fejlretning i en plastproduktion
pa baggrund af et dybdegdende kendskab til relevante procesparametre.

24) Eleven kan anvende produktionsfremmende metodikker og veerktgjer i forbindelse med
plastindustriel produktion.

25) Eleven kan patage sig rollen som projektleder og gennemfgre udviklingsprojekter.

26) Eleven kan samarbejde og kommunikere plastfagligt med leverandgrer, kunder, kolle-
gaer og andre samarbejdspartnere i forbindelse med en plastproduktion.

27) Eleven kan samarbejde med kollegaer, kunder og leverandgrer om emneoptimering pa
baggrund af indgdende kendskab til gaengse plastmaterialer og produktions- og anvendel-
sesmaessige parametre.

28) Eleven kan udfgre kalkulation af fremstillingsomkostninger i forbindelse med plastpro-
duktion.

29) Eleven kan udvise helhedspraeget forretningsforstaelse for gennemfgrelsen af en plast-
produktion og viden om muligheder for ivaerksaetteri.

30) Eleven kan foretage kvalitetssikring af plastprodukter og feaerdigproducerede plastem-
ner i forhold til gaeldende standarder, herunder fastleegge kvalitetskrav, udvaelge testmeto-
der og gennemfgre relevante tests, analysere datamateriale og udarbejde ngdvendig doku-
mentation.

31) Eleven kan deltage i udviklingen og driften af virksomhedens kvalitetssikringssystem.

32) Eleven kan radgive omkring produktionsmaessige miljgforhold i forbindelse med en
plastproduktion, herunder genanvendelse og energi.

Stk. 2. Kompetencemalene nr. 1-11, jf. stk. 1, geelder for trin 1 i begge uddannelsens spe-
cialer. Kompetencemalene nr. 12-16, jf. stk. 1, gaelder for trin 2 i begge uddannelsens specia-
ler.

Stk. 3. Kompetencemalene nr. 17-19, jf. stk. 1, gaelder for trin 2 i specialet plastmager
med speciale i termoplast. Kompetencemalene nr. 20-22, if. stk. 1, gaelder for trin 2 i specia-
let plastmager med speciale i haerdeplast. I tilknytning til uddannelsens to specialer, termo-
plast og heerdeplast, uddannes eleven med profil jf. uddannelsesordningen.

Kompetencemalene nr. 23-32, jf. stk. 1, gaelder for trin 3 i specialet specialist i plastpro-
duktion.

12



