Vejledning om oplaaring

Overfladebehandleruddannelsen
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Forord

Opleeringsvejledningen henvender sig til virksomheder som skal i gang med at uddanne en laerling inden
for overfladebehandleruddannelsen. Som oplaeringsvirksomhed kan du bruge vejledningen til at fa
inspiration til, hvordan uddannelsens opleeringsdel i virksomheden kan planlaagges og gennemfgres, sa
den tager hensyn til virksomhedens situation og lzerlingens uddannelsesmaessige behov.
Opleeringsvejledningen er mélrettet primaert ungdomsforigb, da oplaeringsforlgb for voksenlzerlinge ifglge
sagens natur ma tilrettes specielt til deres forudsaetninger og erfaring. Imidlertid kan de generelle
anvisninger ogsa bruges ift. voksenlaerlinge.

Voksne, erfarne operatgrer har mulighed for at gennemga et szerlig tilrettelagt og afkortet uddannelses-
forlgb. Der henvises til naermere vejledning hos skolerne eller det faglige udvalg.

Det skal preeciseres, at virksomheden har hovedansvaret for, at laerlingen nar uddannelsens slutmal,

herunder bestar den afsluttende svendeprgve. Oplaeringsvirksomheden stdr for en vaesentlig del af
uddannelsen, idet oplaeringstiden i virksomheden udggr ca. 34 af den samlede uddannelsestid.

Laesevejledning

De vigtigste afsnit, nar oplaeringen i virksomheden skal tilretteleegges, er fglgende afsnit:
Fra skole til oplaering — og fra oplaering til skole, side 7
Den oplaeringsansvarliges rolle og ansvar, side 8 og 9
Overfladebehandleruddannelsens oplaeringsperioder, side 10-27
Oplaeringsprojekter, side 28 og 29

De gvrige afsnit er baggrundsviden og facts om uddannelsen, som supplerer ovenstdende afsnit.

Vi haber, at vejledningen vil veere til hjeelp ved planlaegningen af virksomhedens del af uddannelsen og
hermed bidrage til at sikre kvalificerede medarbejdere fremover.

Industriens Feellesudvalg - det faglige udvalg
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Overfladebehandleren skal favne bredt

Overfladebehandlerindustrien deekker over virksomheder som arbejder med overfladebehandling af enten
komponenter og/eller konstruktioner. De to delomrdder har forskellige arbejdsgange og malematerialer,
der pd nogen omrader ligner hinanden, mens de p& andre omrader er ret forskellige.

Det betyder, at overfladebehandleruddannelsen skal kunne favne:

e de fzelles teknisk-faglige og almen-faglige kompetencebehov pé tvaers af overfladebehandlerindu-
striens virksomheder (overfladebehandler kernen),

e de seerlige kompetencebehov, som arbejde med overfladebehandling af hhv. komponenter og kon-
struktioner kraever (overfladebehandler specialiseringen) samt,

e de personlige kompetencer, som bl.a. er ngdvendige for, at man kan "bega sig pd arbejdspladsen”
og deltage hensigtsmaessigt i virksomhedsrelaterede samarbejds- og problemlgsningsopgaver

Dette uddannelsesbehov bliver deekket pa tre ar fordelt pd 45 ugers skoleundervisning og ca. to &rs ud-
dannelse i praktikvirksomheden.

Uddannelsens struktur og kompetencemal

Overfladebehandleruddannelsen med specialisering er opdelt i et grundforlgb 2 pa et ¥ ars varighed
efterfulgt af et hovedforlgb, som varer ca. 2 ar. Hovedforlgbet er opdelt i et antal skole- og
oplaeringsperioder, og det samlede uddannelsesforlgb ser ud som nedenstdende:

H 2
Grundforigb 2 H1 H3 H 4
Oplaering Oplaering 9 uger Opleering Oplaering
20 uger 1 5 uger 2 + 1 uges 3 5 uger 4 5 uger
VFS

Opleaering 1-4: Oplaeringsperioder i virksomheden

Grundforlgb 2: Grundforlgb malrettet overfladebehandleruddannelsen
H1-H6: Skoleperioder for uddannelsens Hovedforlgb

VSF: Valgfrie Speciale Fag

Uddannelsen pabegyndes p& grundlag af en uddannelsesaftale. De farste 3 maneder i virksomheden er
prgvetid, hvor bade elev og virksomhed kan opsige aftalen uden varsel og uden angivelse af arsag. Her-
efter kan uddannelsesaftalen ikke opsiges af aftalens parter. Hvis en af parterne alligevel gnsker dette,
skal det faglige udvalg inddrages for at forsgge at forlige sagen, inden der foretages yderligere.

Naesten alle virksomheder veaelger at tegne uddannelsesaftale for hele overfladebehandleruddannelsen
med speciale, som er normeret til tre ar. Efter de fgrste to ar i uddannelsesforigbet bliver eleven over-
fladebehandler uden speciale - dette er uddannelsens trin 1. Trin 1 vil typisk blive brugt som en “afstig-
ningsmulighed” for savel unge- som voksenlzerlinge, som af personlige eller kompetencemaessige
arsager ikke har mulighed for at gennemfgre hele overfladebehandleruddannelsen.



I Igbet af uddannelsesforigbet skal lzerlingen have 1 uges valgfri specialefag, som kan gennemfgres i for-
bindelse med, eller uafhaengig af, de anfgrte skoleperioder. De valgfrie specialefag bgr vaere gennemfgrt,
inden laerlingen pdbegynder trin 2.

De valgfri specialefag skal veaelges i samrdd mellem lzerlingen, praktikvirksomheden og skolen for mindst
et &r ad gangen, og der kan foretages omvalg senest tre maneder fgr det aftalte afviklingstidspunkt.

I Igbet af uddannelsen har lzerlingen mulighed for at lave i alt to oplaeringsprojekter pa virksomheden,
én pa hvert trin. Projekterne kan indgd som grundlag i den efterfglgende skoleundervisning.

Det er muligt at indarbejde yderligere skoleundervisning som sdkaldt studierettet og erhvervsrettet
o . o . . . . o .
pabygning, og det er ogsa i saerlige tilfaelde muligt at fa fritagelse for dele af uddannelsen.

Det samlede uddannelsesforlgb (skole og opleering i virksomheden) skal inden for de ovenstdende
rammer tilrettelaegges pa en sddan made, at lzerlingen ved uddannelsens afslutning lever op til
uddannelsens afsluttende kompetencemal. Disse kompetencemal beskriver, hvad en faerdigudlaert
overfladebehandler skal kunne. De afsluttende kompetencemal kan findes i bilag 1.

Der er for uddannelsen ogsa opstillet en reekke oplaeringsmal, som pa et overordnet niveau skitserer,
hvad lzerlingen seerligt skal have lzert i Igbet af deres opleeringstid i praktikvirksomheden.
Oplaeringsmalene kan ogsa findes i bilag 2.

Oplaeringsvirksomhedens rolle

Det er skolens, virksomhedens og lzerlingens fzelles ansvar, at lzerlingen opnar en sa relevant og brugbar
uddannelse som muligt. Det kraever et godt samarbejde mellem de tre parter - ikke mindst, nar
lerlingen star over for at skulle skifte mellem skole og virksomhed.

Leerlingen har naturligvis selv et stort ansvar for sin egen uddannelse, og skolen medvirker aktivt i det
samlede uddannelsesforlgb.

Men da langt hovedparten af uddannelsen foregar i virksomheden;, er det her vaesentligt at pointere, at
virksomheden har et stort ansvar i uddannelsesarbejdet, salaeretiden bliver tilrettelagt og gennemfart
med det stgrst mulige udbytte for bade virksomhed og-leerling.

Det kraever naturligvis, at virksomheden er bekendt med de krav og forventninger, som stilles til dem i
takt med, at laerlingen gennemfgrer sin uddannelse.
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Krav og forventninger til oplaeringsvirksomheden

Oplaeringen i virksomheden skal overordnet tilrettelaegges saledes, at leerlingen med tiden opndr rutine
og lgbende videreudvikler sine kompetencer og praktiske feerdigheder til selvstaendigt - og i samarbejde
med andre - at forestd overfladebehandlingsopgaver p& en sadan made, at der produceres i
overensstemmelse med geeldende forskrifter og bestemmelser for sikkerhed, renggring, vedligeholdelse,
miljg, dokumentation og kvalitet.

I starten skal lzerlingen opna en grundlaeggende kompetence inden for sikkerhed, betjening og renggring
af sprojteudstyr, kvalitetssikring og simpel fejlfinding. Der skal efterfglgende bygges oven pa disse kom-
petencer, sdledes at lzerlingen efter den sidste skoleperiode kan arbejde selvstaendigt med alle de
elementer, der indgdr i overfladebehandlingsprocessen, dvs. udarbejdelse eller analyse af
behandlingsspecifikation, klarggring af udstyr, udfarelse af forbehandling, metallisering og
overfladebehandling, kvalitetssikring i form af malinger og analyser, dokumentation, fejlfinding,
renggring og optimering af overfladebehandlingsprocesser.

Det er vigtigt at have for gje, at laerlingen skal oplaeres til en stigende grad af selvstaendighed i Igbet af
uddannelsen. Lzerlingen skal sd vidt muligt i hvert modul udvikles fra at “fa demonstreret/bistd ved” til at
"arbejde selvsteendigt med” opgaver ved slutningen af hver oplaeringsperiode.

Den konkrete afggrelse af, hvorndr lzerlingen pa et omrade kan arbejde selvstaendigt, ma afhaenge af
lerlingens faglige viden og konsekvenserne af fejltagelser m.h.t. sikkerhed, produktkvalitet,
produktionsstop, spild, forurening m.m.

Det er vigtigt at holde sig for gje, at fejltagelser og fejlbetjening fra leerlingens side er sveere at undgd og
derfor som oftest er en naturlig del af et opleeringsforlgb.




Fra skole til oplaering - og fra oplaering til skole

Oplaeringen i virksomheden skal haenge bedst muligt sammen med skoleuddannelsen. Derfor skal
lerlingen i oplaeringsperioderne gives mulighed for at bruge det, som laerlingen har lzert i den
forudgdende skoleperiode. Og omvendt, s bgr lzerlingen i oplaeringsperioden blive introduceret til de
fagomrdder og emner, som der undervises i pa den naeste skoleperiode.

Det er virksomhedens ansvar at tilstraebe, at lzerlingen fra oplaeringsperiode til opplaeringsperiode
kommer til at arbejde med opgaver, som stiger i svaerhedsgrad, og som samtidig afspejler det, som
lzerlingen har lzert pd skolen.

For at fastholde bredden i uddannelsen, skal lzerlingen i oplaeringsperioden indga i de af virksomhedens
afdelinger og/eller funktioner, der er relevante for uddannelsen. Hvis lzerlingen f.eks. i den forudgaende
skoleperiode har leert om forbehandling og metallisering bgr det tilstreebes, at laerlingen som en
vaesentlig del af den efterfglgende oplaering deltager i virksomhedens opgaver inden for forbehandling og
metallisering.

Det er ogsd veesentligt, at lzerlingen f&r mulighed for at deltage i relevante overfladefaglige projekter og
virksomhedsintern udvikling. Det kan for eksempel vaere deltagelse i projekter, hvor der skal indkgres
nye anleeg og malematerialer eller findes muligheder for at reducere energi-, vand- eller rdvareforbrug.

Samlet set skal oplaeringen i virksomheden:
e veere sd alsidig som muligt

traene laerlingens praktiske feerdigheder i at udfgre alle processer i tilknytning til planlaegning,
udfgrelse og opfglgning pa forbehandlings- og overfladebehandlingsopgaver

e supplere lzerlingens generelle, teoretiske uddannelse med oplaering i branchespecifikke processer,
teknikker, udstyr og malematerialer

e supplere leerlingens generelle, teoretiske uddannelse med viden om virksomhedens sarlige forhold
vedrgrende sikkerhed, arbejdsmiljg, eksternt miljg og kvalitetsstandarder

e seette lzerlingen i stand til at vurdere, hvilke indgreb lzerlingen selv ma foretage i processer og
udstyr i henhold til virksomhedens forskrifter

e give laerlingen en generel viden om virksomhedens opbygning og funktioner
Ovenstdende er alle sammen vaesentlige forudsaetninger for, at lzerlingen ved afslutning af den sidste

oplzaeringsperiode inden overfladebehandlerens svendeprgve opnar et kompetenceniveau, der svarer til
de krav, der stilles til en faerdiguddannet overfladebehandler med speciale.
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Den oplaeringsansvarliges rolle og ansvar

Generelt geelder det, at der for hver lzerling i virksomheden skal udpeges en oplaringsansvarlig, som er
hovedansvarlig for den enkelte laerlings uddannelsesforlgb, og som er laerlingens kontaktperson i
virksomheden. Virksomhedens oplaringsvarlige kan godt have ansvaret for flere leerlinge.

Det daglige ansvar for lzerlingen er ofte uddelegeret til et team eller arbejdslederen pa det team, som
lzerlingen indgdr i. N&r laerlingen har kortere eller laengere ophold i virksomhedens vaerksteder,
laboratorier og andre produktionsafsnit er det daglige ansvar typisk uddelegeret til en tredje person
(f.eks. en produktionschef). Det samme geelder, hvis en del af lzerlingens oplaering foregar hos
datterselskaber og eksterne samarbejdspartnere.

Hvis du har ansvaret for oplaering af lzerlinge, skal du fgrst og fremmest hjaelpe lzerlingen i gang i
virksomheden. Det betyder, at lzerlingen skal lzere at begd sig pa arbejdspladsen og lzere sine kolleger at
kende. Lzerlingen skal ogsd finde ud af, "hvad man ggr, og hvad man ikke ggr”, men naturligvis med
plads til, at lzerlinegn godt kan finde pa at stille spgrgsmalstegn ved “den made man ggr tingene pa”. At
stille spgrgsmal er nemlig en naturlig del af, at lzerlingen i oplaeringsperioderne lzerer at bruge det, som
vedkommende har laert pd skolen. Og selv om der som regel er gode grunde til, at arbejdet skal udfgres
pa en bestemt made, kan det vaere en god anledning til, at man far en snak om, hvordan man udfgrer en
typisk overfladebehandlingsopgave.

Som en hjalp til planlaegning og kvalitetssikring af opleeringen i virksomheden har det faglige udvalg
udarbejdet en erklaering om oplaering. Her kan virksomheden notere status for oplaeringen efter hvert
oplaeringsforigb.

ad
>




Som opleeringsansvarlig har du ansvaret for, at:

Laeringens oplaeringsperioder planlaegges, gennemfgres og evalueres - sidstnaevnte saledes,
at eventuelle ngdvendige tilretninger af oplaeringen erkendes og aftales i tide

Veaere lzerlingens primaere kontaktperson gennem hele uddannelsesforlgbet — “den person,
som lzerlingen gar til med spgrgsmal og problemer”

Sikre at lzerlingen er "pa det rene med” de krav og forventninger, som stilles til
vedkommende - herunder at lzeringen ggres bekendt med den enkelte oplaeringsperiodes
formal, mal og indhold

Lave aftaler med de gvrige personer i virksomheden, som deltager i laerlingens oplaering og
introducerer lzerlingen i forbindelse med oplaeringsophold i virksomhedens vaerksteder mv.

Sikre en god introduktion til virksomheden, afdelingen, omradet og den enkelte arbejdsfunk-
tion under medvirken af bl.a. arbejdsleder, sikkerhedsrepraesentant og tillidsrepraesentant

Informere lzerlingen om de regler og procedurer, som der arbejdes efter herunder sikkerhed
samt at disse er til rddighed

Sikre at det ngdvendige oplaeringsmateriale er tilgaengeligt for laerlingen i det omfang, det
forefindes i form af instruktioner, beskrivelser, flowsheets etc.

Sikre at laerlingen laerer at Igse flere og flere forskelligartede opgaver med stigende
svaerhedsgrad.

Arbejde for, at lzerlingen far mulighed for at deltage i relevante projekter samt
tilbagevendende/arligt forekommende opgaver

Udvaelge emner til oplaeringsprojekter i samarbejde med laerlingen og beskrive den opgave,
som skal Igses (problemformulering) og sikre, at lzerlingen far udarbejdet rapporterne til

aflevering

Labende kontakt med skolen, herunder deltage i informations- og evalueringsmgder med
skole og lzerling

Deltage i udveelgelsen af valgfrie specialefag sammen med lzrling og skole

Udfeerdige erklzering om oplaering efter hver oplaeringsperiode og den afsluttende erklaering
om opleering i forbindelse med svendeprgven
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Oplaeringsperioder

FOKUS

For at lzerlingen kan nd uddannelsens slutmal, er det vigtigt, at de enkelte opleeringsperioder fokuserer
pa forskellige oplaeringsmal. Dette for, at der henover den tre-arige periode uddannelsen varer, skabes
en god progression i lzerlingens faglige, almene og personlige kompetencer.

I skemaet nedenfor er lavet en oversigt over fokusomrader for grundforigbet og de fire hovedforlgb pd
skolen med tilhgrende oplaeringsperioder.

1. uddannelsesdr 2. uddannelsesdr 3. uddannelsesar
trin 1 trin 1 trin 2
Vedligeholde og anvende | Vurdere informationer, Kunne anvende forskellige overfladebehandlings-
veerktgjer i forhold til en | fortolke data i forhold til | metoder
given opgave en given opgave/problem

Kunne overfladebehandle komplekse emner

Kunne veelge vaerktgj og metoder under hensynta-
gen til miljg- og sikkerhedsmaessige forhold

Kunne planlaegge opgaver og anvende ressourcer i forhold til tid, produkter og
kvalitetsmal jf. uddannelsens mal

Kunne anvende fysiske grundbegreber | Kunne fungere sammen med personer med forskellige sociale og
i relation til faget kuturelle baggrunde

Kunne samarbejde og bidrage til problemlgsninger i
forhold til helheden i en arbejdsproces

Kunne Igse problemer i forhold til almindelige faglige | Veere kreativ og have lyst og evne til kontinuerligt
problemstillinger at leere nyt

Udvikle lyst til at lsere nyt - lzere at laere og tage Kunne lzere nyt - have laert at lsere og tage ansvar
ansvar




OPLARINGENS INDHOLD - TRIN 1

Forbehandling og metallisering

Leerlingen bgr i Igbet af oplaeringen traenes i valg af korrekte materialer og udstyr til kemisk og mekanisk
forbehandling og metallisering af forskellige emner. I forlaengelse heraf skal lzerlingen ogsa opleaeres i at
kunne til- og afrigge udstyr til forbehandling og metallisering korrekt. Laerlingen skal kunne udfgre
opgaver inden for forbehandling og metallisering til den gnskede kvalitet pd en sikkerheds-, miljg- og
arbejdsmiljgmaessigt hensigtsmaessig made.

Vadlakering og pulverlakering

Leerlingen bgr have oplaering inden for flere produktionsafsnit inden for vadd- og pulverlakering.
Opleeringen skal planleegges og gennemfgres pad en sadan made, at lzerlingen far overblik over
produktionsflowet og forstdelse for interne kunde- og leverandgrforhold i virksomheden. Laerlingen bgr
indgd og virke med selvstaendigt ansvar i produktionsorganisationen/-teamet og prove at deltage i
udformning af produktionsplaner.

Leerlingen skal oplaeres i at udfgre kontrol af stalunderlag inden maleopgaver. Leerlingen skal ogsd
oplaeres i at kunne pafgre forskellige malingstyper til en specificeret lagtykkelse p& en sikkerheds-, miljg-
og arbejdsmiljsmaessigt hensigtsmaessig made. I forleengelse heraf skal lzerlingen treenes i at kunne
veelge korrekt udstyr til vdd- og pulverlakeringsopgaver. Laerlinge skal lzere at kunne klarggre, pafgre og
ovnhaerde epoxy, epoxymix- og forskellige polyesterpulvermaling eller andre relevante kvaliteter.
Leerlingen skal kunne affaldshdndtere restprodukter fra opgaver inden for vad- og pulverlakering.

Indgangs- og slutkontrol

Leerlingens opgaver bgr omfatte indgangskontrol af emner til forbehandling, herunder udfgrelse af
stdlsyn. Leerlingen skal ogsa traenes i kontrol af stalunderlag inden udfgrelse af vad- eller pulverlakering
pd et givent emne. Endelig skal lzerlingen kunne udfgre slutkontrol pd kemisk eller mekanisk
forbehandlede emner samt metalliserede emner. Laerlinge skal kunne udfgre proces- og kvalitetskontrol
af vad- eller pulverlakerede emner og korrossionsklasser.

Behandlingsspecifikation
Laerlingen skal lzere at kunne opbygge typiske malingsystemer og kunne valge malematerialer i henhold
til specifikation.

OPL/ARINGENS INDHOLD - TRIN 2 - GENERELT

Deltagelse i fagligt relevante ad hoc opgaver
Laerlingen bgr inddrages ved vedligeholdelsesopgaver i relation til udstyr som anvendelse ved
forbehandling, metallisering samt vad- og pulverlakering.

Leerlingen bgr inddrages, hvis der opstar kvalitets-, miljg-, eller procesproblemer, som kraever assistance
fra laboratoriet eller andre “eksperter” i leerlingens produktionsafsnit. Det kan f.eks. ske ved, at laerlingen
er med i vurderingen af problemstillingen og tilkaldelsen/kommunikationen med “eksperterne” og
deltager i analysen og Igsningen af problemstillingen og den senere opfalgning, kontrol og
faerdigmelding.

Leerlingen bgr ogsa deltage i den Igbende optimering af produktionen med hensyn til kvalitet, kvantitet,
ressourceforbrug, miljgbelastning m.m
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OPLARINGENS INDHOLD - TRIN 2 - KONSTRUKTIONER

Produktionsforberedelse

Laerlingen skal oplaeres i at arbejde selvsteendigt med produktionsforberedelse og udarbejdelse af
behandlingsspecifikationer for mekanisk forbehandling og metallisering af et givent emne. Lzerlingen skal
opleeres i selvstaendigt at kunne beregne materiale- og tidsforbrug til en given forbehandlings- og
metalliseringsopgave.

Leerlingen skal oplzeres i selvstaendigt at kunne planlaegge og produktionsforberede vadlakering af et
givent emne. Leerlingen skal opleeres i selvstaendigt at kunne udfgre beregning af materiale- og
tidsforbrug til en given vadlakeringsopgave.

Leerlingen skal oplaeres i selvstaendigt at kunne beregne materiale- og tidsforbrug ved etablering af
udearbejdsplads samt herudfra kunne beregne de samlede omkostninger ved etablering af
udearbejdsplads. Lzaerlingen skal oplzeres i selvstendigt at kunne etablere udearbejdsplads.

Mekanisk forbehandling og metallisering

Leerlingen skal oplaeres i selvstaendigt at kunne udfgre mekanisk forbehandling og metallisering i henhold
til specifikationer og standarder samt gaeldende sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgnormer. Laerlingen
skal oplaeres i selvstaendigt at kunne affaldshandtere restprodukter fra forbehandling og metallisering
korrekt. Laerlingen skal oplaeres til at kunne udfgre proceskontrol af forbehandlings- og
metalliseringsopgaver selvstaendigt.

Vadlakering

Leerlingen skal oplaeres til selvstaendigt at kunne udfgre vddlakering til en specifik lagtykkelse under iagt-
tagelse af gaeldende sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgnormer. Eleven skal oplaeres til selvstaendigt at
kunne affaldshdndtere restprodukter i forbindelse med vadlakeringsopgaver.

Indgangs- og slutkontrol
Leerlinegn skal oplaeres i selvstaendigt at kunne udfgre stalsyn ved udfgrelse af forbehandlings-,
metalliserings- og vadlakeringsopgaver.

Leerlingen skal opleeres i selvstaendigt at kunne udfgre slutkontrol og dokumentation af opgaver inden for
forhandling, metallisering og vadlakering.

Leerlingen skal oplaeres til selvstaendigt at kunne udfgre slutkontrol af udearbejdsplads samt rapportere
slutresultat.




OPLARINGENS INDHOLD - TRIN 2 - KOMPONENTER

Produktionsforberedelse

Laerlingen skal oplaeres i at arbejde selvstaendigt med produktionsforberedelse i forbindelse med kemisk
og mekanisk forbehandling, vadlakering samt manuel og automatisk pulverlakering. Lzerlingen skal
oplaeres i selvstaendigt at kunne veaelge korrekte materialer og udstyr til kemisk forbehandling,
vadlakering samt manuel og automatisk pulverlakering.

Kemisk forbehandling

Leerlingen skal opleeres i selvstaendigt at kunne udfgre kontrol og justering af badtilstande i forbindelse
med kemisk forbehandling. Laerlingen skal oplaeres i selvstaendigt at kunne udfgre kemisk forbehandling
under iagttagelse af geeldende sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgnormer. Laerlingen skal oplaeres i
selvsteendigt at kunne affaldshandtere restprodukter som malingsrester, kemikalierester og emballage i
forbindelse med kemisk forbehandling.

Mekanisk forbehandling

Leerlinegn skal opleeres i selvsteendigt at udfgre mekanisk forbehandling i henhold til specifikationer og
standarder samt gaeldende sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgnormer. Laerlingen skal opleeres i
selvstaendigt at kunne affaldshdndtere restprodukter fra forbehandling korrekt. Laerlingen skal oplaeres til
at udfgre proceskontrol af forbehandlingsopgaver selvstaendigt.

Pulverlakering

Laerlingen skal oplaeres i selvstaendigt at kunne udfgre manuel og automatisk pulverlakering under iagt-
tagelse af geeldende sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgnormer. Laerlingen skal oplaeres i selvstaendigt at
kunne produktionsoptimere i forbindelse med manuel og automatisk pulverlakering. Laerlingen skal
oplaeres i selvstaendigt at kunne affaldshandtere affaldsprodukter i forbindelse med udfgrelse af
pulverlakeringsopgaver.

Vadlakering

Laerlingen skal oplaeres i selvstaendigt at kunne beregne materiale- og tidsforbrug til en given
vadlakeringsopgave. Laerlinegn skal opleaeres i selvstaendigt at kunne udfgre vadlakering til en specifik
lagtykkelse under iagttagelse af geeldende sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgnormer. Laerlingen skal
opleeres i selvstaendigt at kunne affaldshandtere restprodukter i forbindelse med udfgrelse af
vadlakeringsopgaver.

Indgangs- og slutkontrol

Leerlingen skal oplzeres i selvstaendigt-at kunne udfgre stdlsyn ved udfgrelse af vadlakeringsopgaver.
Endvidere skal lzerlingen_oplaeres i selvstaendigt at kunne udfgre slutkontrol og dokumentation af emner i
forbindelse med kemisk forhandting, vadlakering samt manuel og automatisk vadlakering.
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TURNUSPLAN FOR OPLARINGSPERIODERNE
Virksomheden er ansvarlig for, at der for den enkelte laerling udarbejdes en turnusplan for uddannelsens
oplaeringsperioder i virksomheden. Den enkelte opleeringsperiode kan opbygges af flere moduler, hvor de

enkelte moduler naturligvis vil afhaenge af forholdene pa den enkelte virksomhed.

Turnusplanen skal omfatte en beskrivelse af hvert enkelt oplaeringsperiode. I bilag 3 finder du en
skabelon for hvordan en turnusplan kan se ud.

Hvert oplaeringsmodul skal/bgr beskrives, gerne kort og preecist, med hensyn til:
e Modulansvarlig
e Opleeringsansvarlig

e Opleeringsperiode

e Varighed
o Mal
e Indhold

e Arbejdsopgaver

e Evaluering

ANTAL OPLARINGSPERIODER

Overfladebehandleruddannelsen indeholder fire obligatoriske oplaeringsperioder. Antallet af
oplaeringsperioder kan gges, hvis virksomheden valger at skrive uddannelseskontrakt med en elev fgr
eleven skal starte pa overfladebehandlerens grundforlgb. I dette tilfaelde er det muligt at indarbejde en
kortere oplaeringsperiode forud for grundforigbet. Virksomheden kan ogsa indgd en uddannelsesaftale,
hvor der er indlagt en oplaeringsperiode efter den afsluttende svendeprgve. Denne oplaeringsperiode kan
maksimalt have en varighed pa tre maneder.

Den ekstra oplaeringsperiode fgr grundforlgbet anvendes saerligt af virksomheder, som gnsker at se “en

lokal ung lidt an” forud. Oplaeringsperiodens indhold vil vaere forskellig fra virksomhed til virksomhed,
men typisk “tages der hul pd@” de opgaver, som er beskrevet under oplaeringsperiode 1 :

Krav til ekstra oplaeringeriode forud for overfladebehandleruddannelsens grundforigb

Leerlingen og den praktikansvarlige skal drgfte idéer, forventninger, muligheder,
begraensninger og praktiske problemstillinger og strukturere oplaeringsforigbet frem til at
lerlingen skal starte pa overfladebehandleruddannelsens grundforlgb.

Leerlingen skal have en fornemmelse af en overfladebehandlers dagligdag p& virksomheden.

Leerlingen skal vaere forberedt og klar til at starte pa overfladebehandleruddannelsens
grundforlgb.




Nedenstdende skema viser oplaeringsmalene for hver af de fire obligatoriske oplaeringsperioder:

Trin 1

Oplaeringsperiode 1 og 2

Trin 2 - konstruktioner

Oplaeringsperiode 3 og 4

Trin 2 - komponenter

Oplaeringsperiode 3 og 4

e Overfladebehandling

e Reparation og vedligehold 1

e Kvalitetskontrol og dokumentation 1
e Arbejdsmiljg og miljg 1

e Projekt og udviklingsarbejde 1

¢ Kommunikation og samarbejde 1

e Reparation og vedligehold 2

e Kvalitetsstyring og dokumentation 2

e Arbejdsmiljg og miljg 2
e Projekt og udviklingsarbejde 2
e Kommunikation og samarbejde 2

e Overfladebehandling, konstruktioner

e Reparation og vedligehold 2

e Kvalitetsstyring og dokumentation 2
e Arbejdsmiljg og miljg 2

e Projekt og udviklingsarbejde 2

¢ Kommunikation og samarbejde 2

¢ Overfladebehandling, komponenter

Der arbejdes med tre niveauer for oplaering i de enkelte arbejdsfunktioner:

At kende opgaver og begreber

At kunne medvirke til
opgavelgsning

At beherske opgaver

Laerlingen kender opgaverne og
Igser enkelte dele under
instruktion

Leerlingen Igser opgaverne

rutineret sammen med andre.

Store dele af opgaven Igses
selvstaendigt

Laerlingen behersker
opgaverne selvstaendigt fra
start til slut og formidler viden
til andre

ERKLARING OM OPLARING
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Ved afslutning af hver oplaeringsperiode udsteder virksomheden en erklzering om oplaering, som er en
vigtig del af kommunikationen mellem oplaeringsvirksomheden og skolen.

Erklaeringen om oplzering indgar i elevens uddannelsesbog, og kopi sendes til skolen. Ved afslutning af
lzerlingens uddannelsesforlgb indsender oplaeringsvirksomheden den afsluttende erklzering om oplaering
til Industriens Uddannelser.
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Oplaeringsperiode 1 - efter grundforlgbet

Oplaringsmal Grundforigbets indhold

Leerlingen har efter grundforigbet:

Overfladebehandling

e En generel forstelse for processer og procesudstyr i forhold til forbehandling,
metallisering samt vad- og pulverlakering

e Sikkerhedregler, veernemidler, h%ondtering af kemikalier mv. i forbindelse med for-
behandling, metallisering samt vad- og pulverlakering

e Generelt kendskab til betjening af forbehandlingsanlaeg samt udstyr til mekanisk
forbehandling

Kvalitetskontrol og dokumentation 1 o Generelt kendskab til betjening af udstyr og anlaeg til v8d- og pulverlakering.
e Kendskab til vigtigheden af at producere i ensartet/”den rette” kvalitet

e Kendskab til forskellige typer af prgver og kontroller og hvorfor de foretages
Arbejdsmiljg og miljg 1 ¢ Kendskab til vigtigheden af at registrere og dokumentere

e Et basalt kendskab til enkle vedligeholdelsesopgaver i forhold til udstyr og anlaeg til
forbehandling, metallisering, v8d- og pulverlakering

Projekt og udvikingsarbejde 1 e Kendskab til geengse optimeringsredskaber i relation til industriel overfladebehand-
ling

Reparation og vedligehold 1

Kommunikation og samarbejde 1

Opleeringsperioden i virksomheden

I opleeringsperioden skal laerlingen:

e Have en grundig introduktion til virksomheden og afprgve forskellige arbejdsomrader, s8 lzerling og virksomhed inden prgvetidens
udlgb f&r mulighed for at bedsmme, om uddannelsesaftalen skal fortszette.

e Opnd kendskab til virksomhedens vision og mission, produkter og ydelser, virksomhedens rolle i veerdikeeden samt leverandgr- og
kundekreds

« Opna kendskab til arbejdsmiljgmaessige forhold generelt og eventuelt forhold som er szerlige for virksomheden.

« Drgfte ideer, forventninger, muligheder, begraensninger og praktiske problemstillinger med den opleeringsansvarlige, séledes at der
er grundlag for at strukturere oplaeringen ud fra virksomhedens og leerlingens behov.

o F8 forstdelse for overfladebehandlerens arbejde samt vaenne sig til at indgd i et produktionsteam

e Introduceres til virksomhedens forbehandlingsanlaeg/afdeling

 Introduceres til produktionsflowet fra ravare til faerdigvare med saerlig fokus pa sikkerhed, miljo og arbejdsmiljs
o Leere at arbejde efter procedurer, forskrifter mv. — med fokus pa sikkerhed og forebyggelse af uheld/ulykker

e Blive bevidst om vigtigheden af at producere i den rette kvalitet

e Opna kendskab til hvilke prgver og kontroller, der foretages og hvorfor

e Under vejledning medvirke ved korrekt prgveudtagning og kontrol

e Medvirke ved enkle reparations- og vedligeholdelsesopgaver

e Have kendskab til hvordan forbehandlings- og overfladebehandlingsanlaeg- og udstyr renggres, og kunne deltage heri
o Introduceres til virksomhedens vad- og pulverlakeringsudstyr/anlaeg

e Under vejledning deltage i virksomhedens overfladebehandling

Forslag til oplaeringsmoduler

e Virksomheden: Larlingen introduceres til virksomheden og dens styringssystemer. Dette kan ggres ved et eller flere introduk-
tionsmoduler, eksempelvis ved at fglge produktionsflowet fra rdvare til faerdigvare og introduktion til gvrige relevante funktioner/
afdelinger.

e Interne sikkerhecolskurser/-uddannelse: Hvis det er aktuelt for medarbejderne i virksomheden eller specifikt for de opgaver
lerlingen skal indga i forbindelse med oplaeringen.

e Forbehandling og lakering: Lzerlingen introduceres til en en af virksomhedens mindre overfladebehandlingsafdelinger/-afsnit,
der har en overskuelig produktionslinje.
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Laeringsmal pa Hi

Laerings
-mal

Overfladebe-
handling

Skoleperiode H1 - indhold

Laerlingen kan under vejledning efter H1:

¢ Udfgre kemisk forbehandling, herunder affedtning, proceskontrol og kontrol af badtilstand
¢ Udfgre mekanisk forbehandling og metallisering til en specifik renhedsgrad
o Udfgre pulver- og v8dlakeringsopgaver til en specificeret kvalitet

Reparation og

Leerlingen kan under vejledning efter H1:

e Udfgre renggring og vedligehold af for- og overfladebehandlingsudstyr

vedligehold 1 >
e Medvirke ved fejlfinding pa for- og overfladebehandlingsudstyr
Leerlingen kan under vejledning efter H1:
Kvalitets- e Udfgre indgangskontrol af emner
kontrol og « Foretage visuel kvalitetskontrol og anvende maleredskaber til kvalitetskontrol af for- og overfladebehandling
dokumentati- | « Anvende instruktioner, procedurer og systemer for kvalitet i forbindelse med udferelse af for- og
onl overfladebe-handlingsopgaver

e Forstd sin egen funktion og placering i et produktionsflow og deltage i samspil med resten af virksomhedens
organisation i forhold til kvalitetsarbejde

Arbejdsmiljg og

Leerlingen kan under vejledning efter H1:

miljg 1 ¢ Udfgre de opgaver som knytter sig til for- og overfladebehandling pd en sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgmaes-
sigt forsvarlig made

. Leerlingen kan under vejledning efter H1:
Projekt og
UdVik_i”QS‘ o Udvikle processer inden for overfladebehandling ved hjeelp af strukturerede principper
arbejde 1 | Anvende de geengse optimeringsredskaber i relation til industriel overfladebehandling

Leerlingen kan under vejledning efter H1:

Kommuni-
kation og e Fungere i de forskellige samarbejds- og kommunikationssituationer, der knytter sig til procesudvikling ved over-

samarbejde 1

fladebehandling
e Forholde sig til sine egne arbejdsprocesser i forbindelse med udvikling fra idé til produktion




Oplaeringsperiode 2 - efter Hi

Oplaerings
-mal

Overfladebe-
handling

Oplaring i virksomheden

I opleeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:

e Udfgre manuelle og automatiserede forbehandlingsopgaver i produktionen i overensstemmelse med forskrifter
og gaeldende bestemmelser herunder seerligt sikkerhed og miljg

e Udfgre manuelle og automatiserede overfladebehandlingsopgaver i produktionen i overensstemmelse med for-
skrifter og geeldende bestemmelser herunder seerligt sikkerhed og miljg

e Deltage i opbyggelse af forbehandlings— og malesystemer i forhold til forskellige gnskede egenskaber ved slut-
produktet

Reparation og

I opleeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:

e Deltage i den daglige renggring og vedligehold af udstyr og anlaeg i relation til for- og overfladebehandling

vedligehold 1 ¢ Deltage i fejlfinding pd virksomhedens for- og overfladebehandlingsudstyr
I opleeringsperioden bgr leerlingen under vejledning:
Kvalitets- e Udfgre indgangskontrol af emner til forbehandling og evt. metallisering
kontrol og : .
dokumentati- | © Udfere kvalitetskontrol af for- og overfladebehandlingsopgaver
on1 e Udarbejde dokumentation for relevante kvalitetsparametre i relation til for- og overfladebehandling

e Arbejde under iagttagelse af virksomhedens kvalitetsprocedurer

Arbejdsmiljg og

I opleeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:

¢ Handtere de kemikalier og hjaelpestoffer, som indgar i produktionen pa en sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljo-

samarbejde 1

miljo 1 maessigt forsvarlig méde
e Deltage i det daglige miljg- og sikkerhedsarbejde i teamet/afdelingen
X I opleaeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:
Projekt og
udvik_ings- e Deltage i relevante forbedrings- og effektiviseringstiltag i relation til de for- og overfladebehandlingsopgaver,
arbejde 1 som udfgres i virksomheden
I opleeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:
Kommuni- plaeringsperi or leerlingen u r vej ing
kation og o Deltage i den daglige produktionsplanlaegning

e Deltage i relevante ad hoc udviklingsaktiviteter i relation til den daglige produktion

bestemmelser.

kontrol.

Forslag til oplaeringsmoduler

Forbehandling og lakering: Laerlingen far mulighed for at arbejde med med opgaver i en eller flere overfladefaglige
produktionsafdelinger/-afsnit. Leerlingen udfgrer operatgrfunktioner i overensstemmelse med forskrifter og gaeldende

Reparation & vedligehold: Leerlingen fglger en “fejl” fra den observeres gennem fejlfindingen, reparationen og efterfglgende

Projekt: Leerlingen prgver at deltage i eller fglge et mindre projektforlgb i produktionen.

Oplzeringsprojekt - forslag til emner

e Beskrivelse af produktionen eller flowet i produktionsafdelingen/-afsnittet

Udarbejdelse eller revision af en produktionsprocedure eller -vejledning til forbehandling eller lakering

e Registrering af produktionsdata og -forlgb

Udarbejdelse af forslag til optimering af overfladebehandlingsproceser i forhold til energiforbrug
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Laeringsmal pa H2

Laerings-
mal

Skoleperiode H2 - indhold

20

Reparation og

Leerlingen kan under vejledning efter H2:

o Udfgre daglig renggring og systematisk vedligehold af manuelt og automatisk for- og overfladebehandlingsudstyr

vedligehold 2 .
e Foretage fejlfinding og udbedre mindre komplekse fejl pa manuelt og automatisk for- og overfladebehandlings-
udstyr
Leerlingen kan under vejledning efter H2:
Kvalitets- o Foretage indgangskontrol af stdlunderlag og dokumentere dette
kontrol og « Foretage proceskontrol under forbehandling og malingspafering samt medvirke ved slutkontrol og dokumentation
dokumentati- heraf
on 2 o Kvalitetssikre egne arbejdsprocesser

« Udfgre systematisk fejlfinding p& overfladefejl

Arbejdsmiljg og

Leerlingen kan efter H2:

¢ Udfgre egne arbejdsopgaver pa en sikkerheds-, miljsmaessigt og arbejdsmiljgmaessigt forsvarlig made

miljg 2 o Bortskaffe restprodukter fra overfladebehandlingsprocessen p& en arbejdsmiljg-, og miljgmaessigt forsvarlig
made
Leerlingen kan efter H2:
Projekt og e Anvende viden om den teknologiske udvikling til udvikling af en eller flere processer inden for overfladebehand-
udvikings- ling
arbejde 2 o Udvikle processer inden for overfladebehandling ved hjalp af strukturerede principper
e Foretage beregninger af kostpris for et nyudviklet produkt
Leerlingen kan efter H2:
Kommuni- e Fungere i de forskellige samarbejds- og kommunikationssituationer, der knytter sig til procesudvikling ved over-
kation og fladebehandling

samarbejde 2

¢ Under vejledning forholde sig til sine egne arbejdsprocesser i forbindelse med udvikling fra idé til produktion

Overfladebe-
handling,
konstruktioner

Leerlingen kan under vejledning efter H2:

e Produktionsplanleegge og produktionsforberede kemisk og mekanisk forbehandling
 Udfgre kemisk og mekanisk forbehandling p& baggrund af behandlingsspecifikation

o Produktionsplanlaagge og produktionsforberede pulver- og vadlakering af et emne

e Klarggre og anvende manuelt sprgjteudstyr

e Opstille samt betjene automatanlaeg

e Udfgre manuel og automatisk overfladebehandling til en specificeret lagtykkelse

e Klarggre og sammensaette en- eller to-komponent malinger

e Veelge relevant udstyr og malemateriale til en specifik pulver- eller vadlakeringsopgave

 Under vejledning péfgre en- eller to-komponent maling til en specificeret lagtykkelse ved anvendelse af airless
og diverse luftforstgvningsudstyr

¢ Vurdere mulighederne for forebyggelse af korrosion pa baggrund af viden om de grundlaeggende principper
inden for korrosion

¢ Anvende diverse I1SO og DIN standarder som grundlag for vurdering af elementer som indgar fer, under og efter
vad- og pulverlakering




Oplaeringsperiode 3 - efter H2, specialet
konstruktioner

Oplaerings

-mal

Reparation og

Oplaering i virksomheden

I opleeringsperioedn bgr lzerlingen under vejledning:

vedligehold 2 | ¢ Udfgre daglig renggring og systematisk vedligehold af det udstyr, som indgdr ved for- og overfladebehandling
af konstruktioner
« Udfgre fejlfinding og udbedre mindre komplekse fejl p& udstyr til for- og overfladebehandling
I opleeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:
¢ Udfgre indgangskontrol af stlunderlag p& emner som skal forbehandles og udfgre den pdkraevede dokumentati-
Kvalitets- on heraf _ o _ _ o
kontrol og . Ugfﬂre proces- og slutkontrol af et givent emne i forbindelse med mekanisk forbehandling og metallisering samt
dokumentati- vadlakering
on 2 o Kvalitetssikre de arbejdsprocesser, som indgar ved for- og overfladebehandling af konstruktioner

e Dokumentere overfladebehandlingsproduktion ved udearbejdsplads
o Udfgre kontrol under og efter overfladebehandlingsarbejdet er udfort pd en udearbejdsplads
¢ Deltage i systematisk fejlfinding pa overfladefeijl

Arbejdsmiljg og

I opleeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:

« Udfgre egne arbejdsopgaver pd en sikkerheds-, miljgmaessigt og arbejdsmiljomaessigt forsvarlig m&de

samarbejde 2

miljo 2 « Udfgre affaldshdndteringen i forbindelse med udfgrelse af mekanisk forbehandling og metallisering

¢ Udfgre affaldshandteringen i forbindelse med udfgrelse af vadlakeringsopgaver

I opleeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:
Projekt og
udvikings- e Medvirke ved relevante forbedrings- og effektiviseringstiltag i relation til de for- og overfladebehandlingsopgaver,
arbejde 2 som udfgres i virksomheden

. I oplaeringsperioden bgr laelingen under vejledning:

Kommuni-
kation og e Medvirke i den daglige produktionsplanlaegning

e Medvirke i relevante ad hoc udviklingsaktiviteter i relation til den daglige produktion

Overfladebe-
handling,
konstruktioner

I opleeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:

e Beregne materiale og tidsforbrug i forhold til udfgrelse af mekanisk forbehandling og metallisering
e Produktionsplanlaegge forbehandlings- og metalliseringsopgaver

¢ Udarbejde behandlingsspecifikation i forhold til mekanisk forbehandling og metalliseringsopgaver

¢ Udfgre mekanisk forbehandling og metallisering i henhold til geeldende kravspecifikation

¢ Beregne materiale og tidsforbrug i forhold til udferelse af vadlakeringsopgaver pa konstruktioner

¢ Produktionsplanlaegge vadlakeringsopgaver pa konstruktioner

e Udarbejde behandlingsspecifikation i forhold til vadlakering af en given konstruktion

 Udfore v8dlakering til en specificeret lagtykkelse, herunder klarggre og sammensaette en- og to-
komponentma-linger

e Opméle specifikke opgaver som skal udfgres pa udearbejdsplads

e Beregne tids-, materiale-, udstyrs- og mandskabsbehov for specifikke opgaver ved udearbejdsplads
e Beregne omkostninger for bortskaffelse af affald samt variable omkostninger ved udearbejdsplads
e Etablere udearbejdsplads samt vurdere opgaver udfgrt p& udearbejdsplads

¢ Indhente relevante godkendelser for arbejdets udfgrelse

e Etablere udearbejdsplads til en specifik overfladebehandlingsopgave

e Give instruktion i forbindelse med overfladebehandlingsopgaver pé en udearbejdsplads

produktion.

Forslag til oplaeringsmoduler

Produktion: Leaerlingen oplaeres i opgaver i en eller flere produktionsafdelinger/-afsnit. Laerlingen indgdr i en gruppeorienteret

Reparation & vedligehold: Laerlipgen medvirker ved fejlfinding og fejlretning samt vedligehold af det produktionsudstyr, der indgdr
ved overfladebehandling. Formalet med oplaeringen er, at laerlingen opnar indsigt i, hvilke reparationsopgaver, der typisk lgses af
overfladebehandlere.
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Laeringsmal H3, specialet konstruktioner

Laerings
-mal

Skoleperiode H3, konstruktioner - indhold

22

Reparation og

Leerlingen kan efter H3:

e Udfgre daglig renggring og systematisk vedligehold af manuelt for- og overfladebehandlingsudstyr

vedligehold 2 |, Foretage fejlfinding og udbedre mindre komplekse fejl p& manuelt for- og
overfladebehandlingsudstyr
Leerlingen kan efter H3:
kaat“telts- e Foretage indgangskontrol af stdlunderlag og dokumentere dette
dol?:n:‘ejnfagti- e Foretage proceskontrol under forbehandling og malingsp%fﬁringen samt medvirke ved slutkontrol og dokumenta-
tion heraf
on 2

e Kvalitetssikre egne arbejdsprocesser

Arbejdsmiljg og

Leerlingen kan efter H3:

« Udfgre egne arbejdsopgaver pa en sikkerheds-, miljsmaessigt og arbejdsmiljomaessigt forsvarlig made
e Medvirke ved miljomaessig korrekt h&ndtering af restprodukter fra mekanisk forbehandling og metallisering,

miljg 2 herunder emballage, personlige vaernemidler og filtre
e Medvirke ved miljsmaessig korrekt hdndtering af restprodukter fra védlakering af konstruktioner, herunder em-
ballage, personlige veernemidler og filtre
Leerlingen kan efter H3:
Projekt og e Anvende viden om den teknologiske udvikling til udvikling af en eller flere processer inden for overfladebehand-
udvikings- ling
arbejde 2 o Udvikle processer inden for overfladebehandling ved hjeelp af strukturerede principper
e Foretage beregninger af kostpris for et nyudviklet produkt
Leerlingen kan efter H3:
Kommuni- e Fungere i de forskellige samarbejds- og kommunikationssituationer, der knytter sig til procesudvikling ved over-
kation og fladebehandling

samarbejde 2

e Forholde sig til sine egne arbejdsprocesser i forbindelse med udvikling fra idé til produktion

Overfladebe-
handling,
konstruktioner

Leerlingen kan efter H3:

e Produktionsforberede og evt. produktionsoptimere i forbindelse med mekanisk forbehandling og metalliserings-
opgaver, herunder udarbejde behandlingsspecifikation for forbehandling og metallisering af et givent emne samt
beregne materiale og tidsforbrug

e Velge relevant udstyr og materiale til en specifik forbehandlingsopgave
¢ Udfgre mekanisk forbehandling og metallisering til den gnskede kvalitet

¢ Produktionsforberede og evt. produktionsoptimere i forbindelse med vadlakerings-opgaver, herunder udarbejde
behandlingsspecifikation for et givent emne samt beregne materiale og tidsforbrug

e Klarggre og sammenseaette en- og tokomponentmalinger

e Veelge relevant udstyr og malemateriale til en specifik vddlakeringsopgave

o P3fgre en- eller to-komponent maling til en specificeret lagtykkelse ved anvendelse af avanceret pafgringsudstyr
e Beregne materiale og tidsforbrug samt udvaelge relevant udstyr i forhold til gnskede kvalitet

« Foretage opmaling af en specifik overfladebehandling p& udearbejdsplads og herudfra beregne tids-, materiale-,
udstyrs- og mandskabsbehov

e Beregne omkostninger for bortskaffelse af affalds- og restprodukter samt variable omkostninger ved specifik
overfladebehandlingsopgave pa udearbejdsplads

e Etablere udearbejdsplads/montageplads

e Indhente relevante godkendelser for arbejdets udfgrelse

e Etablere en udearbejdsplads til en specifik overfladebehandlingsopgave

 Registre og rapportere produktionsdata samt kontrolresultater ved overfladebehandling p8 udearbejdsplads
 Give instruktion og udfgre kontrol under og efter overfladebehandlingsarbejdet pd en udearbejdsplads




Oplaeringsperiode 4 - efter H3, specialet
konstruktioner

Oplaerings
L E

Reparation og

Oplaering i virksomheden

I opleeringsperioden bgr lzerlingen selvstaendigt:

¢ Udfgre daglig renggring og systematisk vedligehold af det udstyr, som indgar ved for- og overfladebehandling af

vediigehold 2 konstruktioner
o Udfore fejlfinding og udbedre mindre komplekse fejl pd udstyr til for- og overfladebehandling
I opleeringsperioden bgr lzerlingen selvstaendigt:
Kvalitets- e Udfgre indgangs- og slutkontrol af et givent emne i forbindelse med mekanisk forbehandling og metallisering
kontrol o9 e Udfgre indgangs-, proces- og slutkontrol af et givent emne i forbindelse med vadlakering
dokuc::e;tatl- o Kvalitetssikre de arbejdsprocesser, som indgar ved for- og overfladebehandling af konstruktioner

e Dokumentere overfladebehandlingsproduktion ved udearbejdsplads
o Udfare kvalitetskontrol under og efter overfladebehandlingsarbejdet er udfert pd udearbejdsplads

Arbejdsmiljg og

I opleeringsperioden bgr lzerlingen selvstaendigt:

« Udfgre egne arbejdsopgaver pd en sikkerheds-, miljgmaessigt og arbejdsmiljomaessigt forsvarlig m&de

samarbejde 2

miljg 2 « Udfgre affaldshdndteringen i forbindelse med udfgrelse af mekanisk forbehandling og metallisering
e Udfgre affaldshdndteringen i forbindelse med udfgrelse af vadlakeringsopgaver p& konstruktioner

Projekt og I opleeringsperioden bgr lzerlingen selvstaendigt:
udwk_mgsz— o Udfgre relevante forbedrings- og effektiviseringstiltag i relation til de for- og overfladebehandlingsopgaver, som
arbejde udfgres i virksomheden

i I opleeringsperioden bgr lzerlingen selvsteendigt:
Kommuni-
kation og o Medvirke i den daglige produktionsplanlaegning

e Medvirke i relevante ad hoc udviklingsaktiviteter i relation til den daglige produktion

Overfladebe-
handling,
konstruktioner

I opleeringsperioden bgr lzerlingen selvstaendigt:

e Beregne materiale- og tidsforbrug i forhold til udfgrelse af mekanisk forbehandling og metallisering
e Produktionsplanleegge forbehandlings- og metalliseringsopgaver

e Udarbejde behandlingsspecifikation i forhold til mekanisk forbehandling og metalliseringsopgaver

e Udfgre mekanisk forbehandling og metallisering i henhold til geeldende kravspecifikation

¢ Beregne materiale og tidsforbrug i forhold til udfgrelse af vadlakeringsopgaver pa konstruktioner

¢ Produktionsplanlaegge vadlakeringsopgaver pd konstruktioner

o Udarbejde behandlingsspecifikation i forhold til v8dlakering af en given konstruktion

« Udfgre vadlakering til en specificeret lagtykkelse, herunder klarggre og sammenseette en- og to-komponentma-
linger

e Deltage i produktionsoptimeringsopgaver i relation til mekanisk forbehandling og metallisering samt v%dlakering
« Opmale specifikke opgaver som skal udfgres p& udearbejdsplads

e Beregne tids-, materiale-, udstyrs- og mandskabsbehov for specifikke opgaver ved udearbejdsplads

e Beregne omkostninger for bortskaffelse af affald samt variable omkostninger ved udearbejdsplads

o Etablere udearbejdsplads samt vurdere opgaver udfgrt p& udearbejdsplads

e Indhente relevante godkendelser for arbejdets udfgrelse

e Etablere udearbejdsplads til en specifik overfladebehandlingsopgave

¢ Give instruktion i forbindelse med overfladebehandlingsopgaver pa en udearbejdsplads

Forslag til oplaeringsmoduler

Produktion: Lzerlingen arbejder selvstaendigt med opgaver i en eller flere produktionsafdelinger/-afsnit. Laerlingen indgar i en
gruppeorienteret produktion.

Reparation & vedligehold: Laerlingen arbejder selvstaendigt med fejlfinding og fejlretning samt vedligehold af produktionsudstyr
som anvendes ved for-eller overfladebehandling.

Opleeringsprojekt- forslag til emner

e Produktionsoptimering

e Udvikling af behandlingsspecifikation i forhold til kompliceret emne
e Valg af udstyr ved kompliceret emne

e Minimering af affald ved udearbejdsplads
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Oplaeringsperiode 3 - efter H2, specialet
komponenter

24

Oplarings-
mal

Reparation og

Opleaering i virksomheden

I opleeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:

o Udfgre daglig renggring og systematisk vedligehold af det udstyr, som indg8r ved for- og overfladebehandling af

vedligehold 2 komponenter
¢ Deltage i fejlfinding og udbedring af mindre komplekse fejl p& manuelt og automatisk pulverlakeringsudstyr
o Deltage i fejlfinding og udbedring af mindre komplekse fejl p& vadlakeringsudstyr
I opleeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:
Kvalitets- ¢ Udfgre indgangs- og slutkontrol af emner i forbindelse med kemisk forbehandling af komponenter
kontrol og ¢ Udfgre indgangs-, proces- og slutkontrol af emner i forbindelse med pulver- og vadlakering af komponenter
dokumentati- ’ . . . o .
on 2 e Kvalitetssikre de arbejdsprocesser, som indgar ved for- og overfladebehandling af komponenter

o Deltage i systematisk fejlfinding pa overfladefejl

Arbejdsmiljg og

I opleeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:

e Udveelge udstyr og materialer til en total overfladebehandlingsproces ud fra kvalitetskrav til slutprodukt og
hen-syn til sikkerhed, miljg og arbejdsmiljg.

samarbejde 2

miljg 2 ¢ Udfgre egne arbejdsopgaver pa en sikkerheds-, miljgmaessigt og arbejdsmiljsmaessigt forsvarlig made
¢ Udfgre affaldsh@ndteringen i forbindelse med udfgrelse af kemisk forbehandling
« Udfgre affaldshdndteringen i forbindelse med udfgrelse af pulver- og vadlakeringsopgaver
Projekt og I oplaeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:
udvikings- o Medvirke ved relevante forbedrings- og effektiviseringstiltag i relation til de for- og overfladebehandlingsopgaver,
arbejde 2 som udfgres i virksomheden
I opleeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:
Kommuni- P gsp ° 9 J 9
kation og e Medvirke i den daglige produktionsplaniagning

e Medvirke i relevante ad hoc udviklingsaktiviteter i relation til den daglige produktion

Overfladebe-
handling,
komponenter

I opleeringsperioden bgr lzerlingen under vejledning:

e Beregne materiale og tidsforbrug i forhold til udfgrelse af kemisk forbehandling

e Produktionsplanlaegge kemisk forbehandling af et givent emne

e Udarbejde behandlingsspecifikation for en kemisk forbehandling

e Udfgre kemisk forbehandling i henhold til geeldende kravspecifikation

e Beregne materiale og tidsforbrug i forhold til udfgrelse af pulver- og v8dlakeringsopgaver p& komponenter
e Produktionsplanleegge og forberede opgaver inden for manuel og automatiseret pulverlakering

e Klarggre og anvende gaengs udstyr til manuel og automatiseret pulverlakering

e Udfgre manuel og automatiseret pulverlakering til en specificeret lagtykkelse

¢ Beregne materiale og tidsforbrug i forhold til udfgrelse af vadlakeringsopgaver

¢ Produktionsplanlaegge vadlakeringsopgaver, herunder udarbejde behandlingsspecifikation i forhold til vadlakering
af et givent emne

e Klarggre og anvende gaengs udstyr til manuel og automatisk vadlakering
o Udfgre vadlakering til en specificeret lagtykkelse

e Deltage i prodyktionsoptimeringsopgaveri relation til kemisk forbehandling, manuel og automatiseret pulverla-
kering samt vadlakering

effektiv drift.

Forslag til oplaeringsmoduler

Prodyktion: Leerlingen kan i samarbejde med andre varetage overfladebehandleropgaver inden for manuel og automatiseret pulver-
og vadlakering. Laerlingen kan deltage i den daglige vedligeholdelse af overfladebehandlingsudstyr for at tilvejebringe en sikker og

Laboratorium & analyse: Lzerlingen kan deltage i prgveudtagning og bgr s8 vidt muligt deltage i relevante laboratorie- og
analysefunktioner i relation overfladebehandling.

Reparation & vedligehold: Laerlingen kan deltage i fejlfindings-, fejlretnings- og vedligeholdelsesopgaver i forhold til
overfladebehandlingsudstyr- og anlaeg, bade med interne som eksterne servicefolk og reparatgrer.

Produktionsploanlaegning: Leerlingen kan deltage i produktionsplanlaegning og produktionsforberedelse, for derigennem s8 vidt
muligt at opna rutine i forhold til produktionsplanleegning- og forberedelse.
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Laeringsmal H3, specialet komponenter

Laerings-
mal

Skoleperiode H3, specialet komponenter - indhold

25

Reparation og

Leerlingen kan efter H3:

e Udfgre daglig renggring og systematisk vedligehold af manuelt og automatisk for- og overfladebehandlingsud-

vedligehold 2 styr
¢ Foretage fejlfinding og udbedre mindre komplekse fejl pd manuelt og automatisk pulverlakeringsudstyr
o Foretage fejlfinding og udbedre mindre komplekse fejl pa vadlakeringsudstyr
Leerlingen kan efter H3:
Kvalitets- o Udfgre kvalitetskontrol af underlag og faerdige emner p& baggrund af specifikation
kontrol og ¢ Kvalitetssikre arbejdsprocesser samt udfgre kvalitetskontrol p& baggrund af behandlingsspecifikationer
dokumentati- | ¢ Udfgre daglig proceskontrol og kontrol af badtilstand, justering af badsammensaetning samt registrere observati-
on 2 oner i logbog og udfgre relevant slutdokumentation

o Kvalitetssikre arbejdsprocesser samt udfgre kvalitetskontrol pd baggrund af behandlingsspecifikationer

Arbejdsmiljg og

Leerlingen kan efter H3:

¢ Udfgre egne arbejdsopgaver pa en sikkerheds-, miljgmaessigt og arbejdsmiljgmaessigt forsvarlig made
e Medvirke ved miljsmaessig korrekt hdndtering af restprodukter fra kemisk forbehandling, herunder emballage,

miljo 2 personlige vaernemidler og filtre
e Medvirke ved miljsmaessig korrekt hdndtering af restprodukter fra vdd- og pulverlakering af komponenter, her-
under emballage, personlige veernemidler og filtre
Leerlingen kan efter H3:
e Anvende viden om den teknologiske udvikling til udvikling af en eller flere processer inden for overfladebehand-
ling
E(’;‘\’/Jiilfrf Osg e Udvikle processer inden for overfladebehandling ved hjeelp af strukturerede principper
arbejdgz e Forbedre de enkelte processer i en overfladebehandlingsproces med henblik pa at opfylde specifikke standarder
eller krav
e Foretage beregninger af kostpris for et nyudviklet produkt
e Udveaelge materialer til en total overfladebehandlingsproces, herunder hjeelpematerialer som energi mm.
Leerlingen kan efter H3:
Kommuni- e Fungere i de forskellige samarbejds- og kommunikationssituationer, der knytter sig til procesudvikling ved over-
kation og fladebehandling

samarbejde 2

e Forholde sig til sine egne arbejdsprocesser i forbindelse med udvikling fra idé til produktion

Overfladebe-
handling,
komponenter

Leerlingen kan efter H3:

¢ Produktionsplanlaegge samt foresta produktionsforberedende arbejde i forbindelse med kemisk forbehandling

e Udfgre kemisk forbehandling, rgerunder foretag)e affedtning af §t5l, zinkbelagt stal samt udfgre gaengse fosfate-
rings/cromateringsprocesser pa underlag af stal, zinkbelagt stal, udfgre kemisk forbehandling af aluminium og
besleegtede materialer ved hjzelp af cromfrie processer

e Foretage produktionsoptimering i forbindelse med kemisk forbehandling

¢ Produktionsplanlaegge og produktionsforberede hele processen i forbindelse med vadlakeringsopgaver, herunder
beregne tids- og ressourceforbrug og omkostninger for en samlet pulverlakeringsproces

e Klarggre og anvende manuelt og automatisk udstyr til pulverlakering

¢ Udfgre manuel og automatiseret pulverlakering til en specificeret lagtykkelse

e Udfgre pulverbelaegning med thermoplastiske pulverprodukter ved hvirvelsintring og sprgjtning
e Foretage produktionsoptimering i forbindelse med pulverlakeringsprocesser

e Produktionsplanlaegge og produktionsforberede hele processen i forpindelse med vadlakeringsopgaver, herunder
beregne tids- og ressourceforbrug og omkostninger for en samlet vadlakeringsproces

e Klarggre og sammensaette en- eller to-komponente malinger
e Veelge relevant udstyr og malemateriale til en specifik vadlakeringsopgave
¢ Klarggre og anvende manuelt og automatisk udstyr til vadlakering

. Ef)ter specifikation og instruktion selvstaendigt udfgre vadlakeringsopgaver med avanceret procesudstyr, herunder
pa automatiske sprgjteanleeg

 Udfgre v8dlakering pd emner af plast, herunder opstille krav til malematerialer og produktionslokaler
e Foretage produktionsoptimering i forbindelse med vadlakeringsprocesser




Oplaeringsperiode 4 - efter H3, specialet
komponenter

Oplaerings-
mal

Reparation og

Opleaering i virksomheden

I opleaeringsperioden bgr lzerlingen selvstaendigt:

Udfgre daglig rengering og systematisk vedligehold af det udstyr, som indgar i virksomhedens for- og overflade-

vedligehold 2 behandling af komponenter
o Udfgre fejlfinding og udbedring af mindre komplekse fejl p& manuelt og automatisk pulverlakeringsudstyr
¢ Udfgre fejlfinding og udbedring af mindre komplekse fejl p8 vadlakeringsudstyr
Leerlingen kan selvstaendigt:

) ¢ Udfore indgangskontrol af underlag pa baggrund af specifikation
Ift;/:tlg)eltzé e Udfgre daglig proceskontrol af badtilstande, justere badtilstande samt udfgre dokumentation heraf
dokumentati- | © Udfare slutkontrol af den udfgrte forbehandling samt udfgre dokumentation heraf
on 2 ¢ Udfgre proces- og slutkontrol af den udfgrte pulver- og vadlakering p& baggrund af behandlingsspecifikationer

samt udfgre dokumentation heraf
Kvalitetssikre de arbejdsprocesser som indgar ved for- og overfladebehandling af komponenter

Arbejdsmiljg og

Leerlingen kan selvstaendigt:

Udveelge udstyr og materialer til en total overfladebehandlingsproces ud fra kvalitetskrav til slutprodukt og hen-
syn til sikkerhed, miljg og arbejdsmiljg.

miljg 2 « Udfgre egne arbejdsopgaver pa en sikkerheds-, miljgmaessigt og arbejdsmiljsmaessigt forsvarlig made

 Udfgre miljgmaessig korrekt hdndtering af restprodukter fra kemisk forbehandling
 Udfgre miljgmaessig korrekt hdndtering af restprodukter fra pulver- og vadlakering af komponenter

Projekt og I opleeringsperioden bgr lzerlingen selvsteaendigt:

udvik_ings- e Udfgre relevante forbedrings- og effektiviseringstiltag i relation til de for- og overfladebehandlingsopgaver, som

arbejde 2 udfgres i virksomheden

Kommuni- I opleeringsperiode bgr laerlingen selvstaendigt:

kation og e Medvirke i den daglige produktionsplanlagning

samarbejde 2

Medvirke i relevante ad hoc udviklingsaktiviteter i relation til den daglige produktion

Overfladebe-
handling,
komponenter

Forslag til oplaeringsmoduler

oplaeringsperioden bgr lzerlingen selvstaendigt:
Produktionsplanlaegge og forestd produktionsforberedende arbejde i forbindelse med kemisk forbehandling

Udfgre alle arbejdsprocesser i forbindelse med kemisk forbehandling pd stdl, zinkbelagt stdl, aluminium og be-
slaegtede materialer

Foretage produktionsoptimering i forbindelse med vadlakeringsprocesser
Beregne materiale og tidsforbrug i forhold til udfgrelse af pulverlakeringsopgaver

Produktiocnsplanlaegge og forberede pulverlakeringsopgaver, herunder udarbejde behandlingsspecifikation i for-
hold til vadlakering af et givent emne

Klarggre og anvende gaengs udstyr til manuel og automatiseret pulverlakering og kvalitet
Udfgre manuel og automatiseret pulverlakering til en specificeret lagtykkelse

Deltage i produktionsoptimeringsopgaver i forhold til manuel og automatiseret pulverlakering
Beregne materiale og tidsforbrug i forhold til udfgrelse af vadlakeringsopgaver

Proq’uktionsplanlaegge og forberede vadlakeringsopgaver, herunder udarbejde behandlingsspecifikation i forhold
til vadlakering af et givent emne

Udfgre vadlakering til en specificeret lagtykkelse
Deltage i produktionsoptimeringsopgaver i forhold til vadlakeringsprocesser

Produktion: Laerlingen varetager selvsteendigt og i samarbejde med andre overfladebehandleropgaver inden for manuel og
automatiseret pulver- og vadlakering. Laerlingen deltager i den daglige vedligeholdelse af overfladebehandlingsudstyr.

Laboratorium & analyse: Leerlingen laver prgveudtagning og bgr s vidt muligt deltage i relevante laboratorie- og analysefunktioner

i relation overfladebehandling.

Reparation & vedligehold: Leerlingen kan gleltage i fejlfindings-, fejlretnings- og vedligeholdelsesopgaver i forhold til
overfladebehandlingsudstyr- og anlaeg, bade med interne som eksterne servicefolk og reparatgrer.

Produktionsplanlaeogning: Leerlingen deltager selvstaendigt i produktionsplanlaegning og produktionsforberedelse, for derigennem sa
vidt muligt at opna rutine i forhold til produktionsplanlaegning- og forberedelse

Oplzeringsprojekter - forslag til emner

e Analyse af en relevant problemstilling i tilknytning til produktionen og udarbejdelse af Igsningsforslag
e Produktionsoptimering med fokus energibesparelse

e Udvikling af behandlingsspecifikation i forhold til kompliceret emne

e Valg af udstyr ved kompliceret emne
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Oplaeringsprojekter

Laeringen har undervejs i uddannelsen mulighed for at lave to oplaeringsprojekter! , som afspejler
uddannelsens kompetenceomrader. Der er tale om mindre projekter med udgangspunkt i lzerlingens
aktuelle oplaeringsmal.

Formalet med oplaeringsprojekterne er at:
e @ge lzerlingenss evne til at arbejde med en problemstilling p& en mere tvaergdende made, hvilket
kan fremme innovative lgsninger

e Give leerlingenmulighed for at ssmmenfatte og videregive sine indleerte erfaringer til
oplaeringsvirksomhed og skole

Opleeringsprojektet dokumenteres gennem udarbejdelse af mindre rapporter, procedurebeskrivelser,
anlaegsdokumentation, fotos eller lign. Dokumentationen kan ogsa vaere en drejebog til en film/videoklip
+ selve videoen (f.eks. en instruktionsvideo til betjening af maskine/udstyr).

Den opleeringsansvarlige og laerlingen bgr drgfte, om resultatet af opleeringsprojektet med fordel kan
praesenteres og drgftes pa et produktionsmgde.

Det er oplaeringsvirksomhedens ansvar, at lzerlingen udarbejder og afleverer sine oplaeringsprojekter til
skolen. Oplaringsvirksomehden formulerer oplaeringsprojekterne i samarbejde med lzrlingen og stiller
de forngdne ressourcer til radighed for lzerlingen. Oplaeringsprojektet stiles til, rettes og kommenteres/
evalueres af virksomheden.

Det anbefales, at lzerlingen far opgaver, som er sd realistiske som muligt og som samtidig har et
"forbedringselement”. Samtidig er det vigtigt, at oplaeringsprojektets opgaver taenkes ind i sammenhang
med, hvad leerlingen ellers skal arbejde med i den aktuelle oplaeringsperiode.

Oplaeringsprojektet er teenkt som et redskab til at skabe nye koblinger mellem laerlingens teoretiske
viden og den praktiske viden, som lzerlingen far i virksomheden. For at styrke disse koblinger er det
vigtigt, at skolen ggres opmaerksom pa, at lzerlingen har lavet et oplaeringsprojekt samt orienteres om,
hvordan den er blevet vurderet af oplaeringsvirksomheden. Det er laerlingens ansvar at kommunikere
dette til skolen p& det efterfglgende skoleophold. Kun p& den made har skolen en mulighed for at
inddrage oplaeringsprojektets resultater og erfaringer i den teoretiske undervisning.

I det fglgende er der oplistet tre forslag til oplaeringsprojekter omkring overfladebehandling af hhv.
komponenter og konstruktioner. Disse illustrerer, hvordan man kan teenke et opleeringsprojekt. Skolen
kan ogsd hjeelpe med at formulere andre oplaeringsprojekter, end dem der er beskrevet her.

! Dog kun 1, hvis laerlingen stopper efter trin 1 som overfladebehandler



Forslag til oplaeringsprojekter

KOMPONENTER

Projekt 1

Virksomheden gnsker at finde
den bedste pulverlak til en given
opgave, eks. en lampeskarm i
hgjglans.

Det er en indendgrslampe, som
skal haenge i et kgkkenmiljg:

Leerlingen skal teste 3 forskellige
typer lak og lave en
testspecifikation. Laerlingen skal
pd baggrund af den valgte
testspecifikation og de
gennemfgrte tests indstille den
bedste Igsning til virksomheden.

KONSTRUKTIONER

Projekt 1

Leerlingen skal fglge den
kvalitetsansvarlige og deltage i
den daglige kontrol.

Laerlingen skal dokumentere og
kommentere kvalitets-
procedurerne og papirgangen i
forhold til kvalitetsstyringen og
komme med forslag til &ndringer
0g justeringer.

Projekt 2

Leerlingen skal finde den bedste
metode til at male p& trykstgbt
aluminium (opvarmning eller
primer).

Leaerlingen skal dokumentere
hvilken lgsning, der er den
bedste for et optisk godt og
reproducerbart resultat.

Projekt 2

En ny konstruktion skal overflade-
behandles.

Leerlingen skal komme med
forslag til det bedste flow gennem
virksomheden.

Leerlingenskal komme med et for-
slag til, hvilket malingssystem der
vil veere passende.

I bilag 4 findes en skabelon til udarbejdelse af oplaeringsprojekt.

I bilag 5 findes skema til bedgmmelse af oplaeringsprojekt.

Projekt 3

Laerlingen skal lakere et plast
emne i PMMA til udendgrs
anvendelse, men brudstyrken i
materialet ma ikke sndres.

Leerlingen skal finde det bedste
laksystem og beskrive test-
metoden.

Projekt 3

Virksomheden gnsker en metode
til at minimere antallet af pinholes
i metalliserede og galvaniserede
emner.

Leerlingen skal undersgge, hvor
og hvornar disse problemer
opstar (klima, lagtykkelse,
operatgr).

Leerlingen skal i samarbejde med
de gvrige overfladebehandlere
finde nogle rutiner og procedurer,
der skal overholdes.
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Bilag 1: Kompetencemal for
overfladebehandleruddannelsen

1. Leerlingen kan arbejde miljg- og arbejdsmiljgbevidst med alle arbejdsopgaver inden for
uddannelsens jobomrader, herunder hdndtere og bortskaffe affalds- og restprodukter sikkerheds- og
miljgmaessigt korrekt.

2.  Leerlingen kan anvende sproglige faerdigheder i bade faglige og personlige kommunikative
situationer inden for jobomradet samt anvende skriftlige instruktioner, specifikationer, datablade,
standarder og manualer, samt informationsteknologi til faglig viden sggning.

3. Leerlingen kan indgad i projektorganiserede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med
kol-legaer og kan opna kendskab til instruktions- og praesentationsteknik og instruere kollegaer inden for
fagomradet.

4.  Leerlingen kan arbejde kvalitetsbevidst og udvise kendskab til virksomhedens
kvalitetsstyringssystem og produktionskutymer, samt vaere i stand til at udfgre proceskontrol,
kvalitetskontrol og udfgre dokumentation p@ baggrund af kendskab til kvalitetssystemer.

5. Leerlingen kan udvise innovative kompetencer ved arbejdet inden for uddannelsens jobomrader
samt har kendskab til etablering og drift af egen virksomhed.

6. Lzerlingen kan udvise forstdelse for interne og eksterne kundekrav og kundebetjening, opna
kendskab til design og produktudvikling samt udvise forstdelse for globaliseringens indflydelse pa
virksomhedens arbejdsprocesser.

7.  Leerlingen kan udfgre kemisk og mekanisk forbehandling samt udfgre metalliserings-,
vadlakerings-, og pulverlakeringsopgaver under vejledning.

8. Leerlingen kan vaelge malematerialer og vedligeholde udstyr.

9. Leerlingen kan udvise gkonomi- og forretningsforstdelse med baggrund i viden om virksomhedens
produktions- og markedsvilkar.

10. Leerlingen kan koble teoretiske faglige begreber, metoder, veerktgjer og beregninger med praktiske
operatgropgaver i virksomheden.

11.  Leerlingen kan udfgre mekanisk forbehandling til en given kvalitet og ruhedsgrad selvstaendigt og
ud-fere metallisering til en given lagtykkelse, vadlakering samt anvende specialudstyr til forbehandling og
vadlakering.

12.  Leerlingen kan udfgre opmaling, vaelge og beregne malematerialeforbrug samt vaelge procesudstyr
til en given opgave.

13. Leerlingen kan etablere udearbejdsplads sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgmaessigt korrekt.
14.  Leerlingen kan foretage fejlfinding og systematisk vedligehold af procesudstyr.

15. Laerlingen kan udfgre kemisk forbehandling selvstaendigt, herunder udfgre proceskontrol og kontrol
og justering af badtilstand, pulver- og vadlakering sdvel manuelt som automatisk til en specificeret
lagtykkelse med avanceret procesudstyr.

16. Laerlingen kan vaelge procesudstyr og malemateriale til en given opgave.

17. Leerlingen kan beregne malematerialeforbrug til en given opgave, samt medvirke ved optimering af
produktionsprocesser.

18. Leerlingen kan foretage fejlfinding og systematisk vedligehold af procesudstyr.
Stk. 2. Kompetencemalene nr. 1-10, jf. stk. 1, gaelder for alle lzerlinge i hovedforigbet.

Stk. 3. Kompetencemalene nr. 11-14, jf. stk. 1, gaelder for specialet overfladebehandler - konstruktioner.
Kompetencemalene nr. 15-18, jf. stk. 1, geaelder for specialet overfladebehandler - komponenter.



Bilag 2: Oplaeringsmal for
overfladebehandleruddannelsen trin1o0g 2

Oplaeringen bidrager til

fglgende kompetencemal Oplaeringsmal Trin 1 Trin 2 Trin 2
Nummereringen henviser til Overflade- Overflade- Overflade-
. behandler, behandler,
nummereringen af behandler .
o1 . L. konstrukti- |komponen-
kompetencemal i bilag 1
oner ter
1,2,3,4,5, 6, 7 Forbehanc-ﬂmg og X
metallisering
1’62’ 3/ 4,56,7,89, 13, Vadlakering - Pulverlakering X
1,2,3,4,5, 6, 9 Forbehanc_illng - Mekanisk og X
metallisering
1,2,3,4,5,6,9, 10, 11, o . .
12, 14, 15 Vadlakering, Konstruktion X
Opm%ling og beregning og
1,2,3,4,5,6,10,11 etablering af udearbejdsplads X
1,2,3,4,5,6, 13, 14, 16 Forbehandling - Kemisk X
1,2,3,4,5,6, 13, 14, 15, Pulverlakering — Manuel og
. X
16 automatisk
1,2,3,4,56,13,14, 15, Vadlakering, komponenter X

16
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Bilag 3:
Skabelon for beskrivelse af oplaeringsmodul

[Modul overskrift]

Laerling [Leerlingens navn]
Modulansvarlig [Modulansvarliges navn]

Oplaeringsperiode [Oplaeringsperiode for lzerlingen]

Varighed [Tidsperioden]
Kopi til [Modulansvarlig], [Oplaeringsansvarlig] m.fl.
Mat: [M3l med oplaeringsmodul]
Indhold: Emner/temaer der bgr/skal arbejdes med
e [Emne]
e [Emne]
e [Emne]
[ ]
Opgaver: Lzerlingen bgr/skal arbejde med/prgve fglgende:

e [Leerlingen skal hovedsageligt arbejde med.....]

e [Leerlingen bgr/skal prgve/deltage i.....]

Evaluering
Den modulansvarlige og laerlingen skal evaluere oplaeringsmodulet ved afslutning af modulet.
Resultatet af evalueringen videregives til den oplaeringsansvarlige.



Bilag 4:

Oplaeringsprojekt - skabelon

Laerling

Oplaeringseriode

Modul
Ansvarlig
Vejleder
Evaluering

Kopi til

Projekt

Produkt

Tidsplan

”

"Milepele

Bemeaerk

[Oplaeringsprojekt overskrift]

[Leerlingens navn]

[Oplaeringsperiode for lzerlingen]
[Oplaeringsmodul]

[Ansvarlig for oplaeringsprojektet]

[Vejleder(e) i oplaeringsrojekt forlgbet]
[Ansvarlig for evaluering af oplaeringsprojektet]

[Modulansvarlig, oplaeringsansvarlig] m.fl.

Formulering af oplaeringsprojektet

[Hvad skal produktet (rapport, Igsningsmodel, praesentation, m.m.) vaere af
oplaeringsprojektet]

[Hvilken tid er der afsat til opleeringsprojektet, og hvornar skal det vaere faerdigt
(slut-/afleveringsdato)]

[Milepzele i opleeringsprojektets forlgb eller status tilbagemeldinger]

[Bemaerkninger]



Bilag 5: Skema til

bedgmmelse af oplaeringsprojekt

Laerling

Projekt

Modul

Oplaeringsperiode

Samlet vurdering/det Igste projekt
Bemeerkninger:

Layout/teknisk udfgrelse
Bemeerkninger:

Disposition/overskuelighed
Bemeerkninger:

Besvarelse/indhold
Bemeerkninger:

Bedgmt af

Tilfredsstillende

For d&rligt Udemaerket
| | | |
Tilfredsstillende
For d&rligt I I I I Udemaerket
Tilfredsstillende
For darligt I I I I Udemeerket
Tilfredsstillende
| | | |

For darligt |

Dato

| Udemeerket
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Kontaktoplysninger

Hvilke skoler uddanner
overfladebehandlere?

Der er to skoler, som er godkendt til i samarbejde at uddanne overfladebehandlere:

Tradium
Blommevej 40
8930 Randers N@

TIf.: 7011 10 10
Web: www.tradium.dk
Email: info@tradium.dk

AMU Vest
Spangsbjerg Mgllevej 304-306
6705 Esbjerg

TIf.: 79 14 03 22
Web: www.amu-vest.dk
Email: inst@amu-vest.dk

Yderligere information om
uddannelsen

Laes mere om Overfladebehandleruddannelsen pa Industriens

Uddannelsers hjemmeside her

Industriens Uddannelser
Vesterbrogade 6 D, 4. sal
DK-1780 Kgbenhavn V

TIf.: 33779111

info@iu.dk

www.iu.dk

INDUSTRIENS *t
UDDANNELSER W


mailto:info%40iu.dk?subject=
http://iu.dk
http://www.tradium.dk
mailto:vtr%40tradium.dk?subject=
http://www.amu-vest.dk
mailto:bd1%40amu-vest.dk?subject=
http://www.industriensuddannelser.dk/uddannelser/erhvervsuddannelser/overfladebehandler/1720/



