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Fagspecifik svendeprovevejledning
for industriteknikuddannelsen

Vejledningen geelder ved eksamination af leerlinge omfattet
af bekendtgerelse nr. 350 af 8. april 2024 om
industriteknikuddannelsen og senere udstedte
bekendtgarelser. Leerlinge der er overgaet til denne
bekendtgerelse eller senere udstedte, er ligeledes omfattet
af denne vejledning.
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Grundlaget for industriteknikuddannelsens svendeprgve er kompetence- og
malbeskrivelserne for uddannelsen.

Beskrivelserne er dermed det feelles grundlag for undervisning og praktik igennem
hele uddannelsesforlgbet og sdledes ogsa grundlag for svendeprevebedemmelsen.

Trin 1 - Industriassistent

For uddannelsen trin 1 industriassistent afholder skolen en afsluttende preve. Prgven
stilles af skolen og bedemmes efter 7-trins skalaen. Praven skal afdackke laerlingens
opndede kompetencer inden for uddannelsen. Prgven skal kun afleegges af leerlinge,
der afslutter med trin 1.

Opgaven bedemmes pa skolens foranstaltning. Ved bedgmmelsen anvendes
bekendtgerelse som karakterskala og anden bedemmelse.

Skolen indsender oplysning om de enkelte karakterer til det faglige udvalg, hvorefter
den beregnede pravekarakter paferes uddannelsesbeviset.

Specialerne industritekniker-maskin (trin 2) og
industritekniker-produktion (trin 3)

For svendepraverne til specialerne industritekniker-maskin og industritekniker-
produktion stilles opgaverne af skolen efter samrdd med det faglige udvalg. Det
faglige udvalg kan udarbejde forslag til opgaver for svendepraven.

Svendepragven aflaagges normalt tidligst 3 maneder fgr uddannelsesaftalens slutdato
og aldrig mere end 6 maneder fgr uddannelsesaftalens slutdato. Prgven finder sted
pa skolen i forbindelse med det afsluttende skoleophold.

Bedemmelsen foretages af 2 skuemestre (censorer) udpeget af det faglige udvalg
samt en eksaminator (laerer) udpeget af skolen. Ved bedegmmelsen anvendes
bekendtgerelse om karakterskala og anden bedgmmelse.

Skuemestrene udpeges af det faglige udvalg til bedemmelse 3-4 uger for
svendeprgven. Erhvervsskolen modtager kopi af ivaerksaettelsespapirerne. For
skolens fagleerere eller tilsynsferende gaelder skolens lokale bedemmelsesplan
vedrgrende svendeprgveaflaeggelsen. Kun praver, der er iveerksat i samarbejde med
Metalindustriens Uddannelsesudvalg (Ml), kan medtages ved bedgmmelsen.
Svendeprgven for specialet industritekniker-produktion gennemfgres inden for en
varighed af 74 klokketimer og bestar af en kombineret teoretisk og praktisk
projektprave.
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Prgverne for de to specialer gennemfares med de nedenfor anfgrte varigheder og
bestar af de naevnte elementer:

Industritekniker-maskin
Varighed: | alt 81,4 Klokketimer (11 dage)

Indhold:
1. En Multiple Choice fag teoripreve af 1 times varighed
2. Enindividuel CNC eller konventionel drejeopgave af 14,8 timers
varighed
3. Enindividuel CNC eller konventionel fraeseopgave af 14,8 timers
varighed
4. En kombineret teoretisk og praktisk projektprave af 50,8 timers
varighed.
Ad.1

Som en del af industritekniker-maskin svendepraven (trin Il) forbereder, introducerer
og gennemfearer skolen, en Multiple Choice teoriprave for leerlingene.

Pravens formal er at verificere leerlingenes faglige viden.

Pravens svaerhedsgrad er tilrettelagt ud fra forholdet mellem antal af spergsmal,
prevens varighed og hvad der kan medtages af tilgaengelige hjeelpemidler.

Dette betyder:

e Atderudveelges 40 spgrgsmal fra spergsmalsdatabasen

e Atalle leerlinge pé holdet far den samme teoripreve

e Atprgven skal gennemfaeres inden for en tidsramme pa 1 time.

e At leerlingen ma medbringe egne notater.

e At leerlingen vil have tilladelse til at benytte en opstillet computer i labet af
preven. Computeren ma kun bruges til at sla op i tabeller, abne filer fra
skolens eller lzerlingens personlige drev, samt besgge lzaerlingens faglige
hjemmesider. Dog er det ikke tilladt at anvende Google, ChatGPT, eller andre
programmer baseret pa kunstig intelligens, til at besvare spargsmal. Er
lzerlingen ordblind ma der bruges oplaesningsvaerktajer.

e At leerlingen ikke ma medbringe egen telefon, egen IPad eller egen computer
til praven.
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Karakteren for den enkelte eksaminands praestation i forbindelse med teoriopgaven,
fremkommer i leerlingens digitale svendepreve ark (Excel), beregnet som karakteren
tilintervallet i nedenstaende tabel.

Karakter
teoripreve

Interval pa
antal
rigtige svar

Ad.2 +3
Som en del af industritekniker-maskin svendepraven (trin Il) forbereder og
introducerer skolen, to individuelle fremstillingspraver for laerlingene.

Prevens formal er at verificere lzerlingenes faglige kvalifikationer.

Prevens svaerhedsgrad er tilrettelagt ud fra forholdet mellem maskinkonstruktions
kompleksitet, pravens varighed og hvad der stilles til radighed af CAD/CAM-udstyr
0og CNC maskiner pa skolen

Dette betyder:

e At varigheden for bade den individuelle CNC eller konventionelle
drejeopgave og fraeseopgave er berammet til 14,8 timer til hver opgave.

e Atdeindividuelle CNC-fremstillings opgaver (drejning og fraesning) fordeles
til laerlingene ved lodtraskning.

e Atkarakteren for de to individuelle fremstillingsopgaver fremkommer ved
hjeelp af malerap- porter og digitale kontrolmalsskemaer samt ved check
heraf mellem eksaminator og de to skuemestre.

Ved en sammentaelling af point i skemaet for henholdsvis drejning og fraesning, kan
der opnas fra 0 til 200 point.

Hvis en leerling ensker at fremstille de individuelle dreje og fraeseopgaver pa
konventionelle vaerktgjsmaskiner som alternativ for CNC maskinopgaverne, skal der
foreligge et, af bade leaerling og laerested, underskrevet dokument (se bilag 1. til
denne vejledning)

Leerlingens mundtlige redegerelse om fremstillingsforlebet af opgaverne, kan
inddrages efter behov.

Leerlingen kan fa udleveret nyt ramateriale 1 ekstra gang til den individuelle
freesepreve og leerlingen kan fa udleveret nyt rdmateriale 1 ekstra gang til den
individuelle drejeprave. Leerlingen fratraekkes point ved udlevering af nyt materiale
(se maleskema)
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Laerlingen skal rettidigt aflevere malerapporten for de individuelle praver, og
rapporten vil blive vurderet for korrekthed. Hvis malerapporten ikke er korrekt
udfyldt, vil der blive trukket point fra i maleskema (se maleskema for yderligere
oplysninger).

Leerlingens fremstilling af 3D fraesning pa fraesepraven, bliver vurderet i henhold til
den overfladeruhed der er opgivet pa tegningen. Er 3D fraesning ikke fremstillet efter
kravene pa tegningen, vil der blive trukket point fra i maleskema (se maleskema for
yderligere oplysninger).

Leerlingen skal aflevere en malerapport fra en koordinat malemaskine, med minimum
2 selvvalgte mal i freesepraven. Hvis leerlingen ikke aflevere en malerapportinden for
tiden, vil der blive trukket point fra i maleskema (se méaleskema for yderligere
oplysninger).

Karakteren for de enkelte individuelle CNC-fremstillings opgaver, fremkommer i
leerlingens digitale kontrolmalsskemaer (Excel ark), ved at det opndede antal point
konverteres til en karakter i nedenstaende tabel'.

Karakter
teoripreve

Interval pa 176-200
antal
rigtige svar

Ad. 4
Som en del af industritekniker-maskin svendepraven (trin Il) forbereder og
introducerer skolen, et gruppeprojektoplaeg for leerlingene.

Prevens formal er farst og fremmest at verificere leerlingenes samarbejds- og faglige
innovationsevner.

| praksis betyder det for gruppeprojektopgaven, at der skal fremstilles en "prototype
med en funktion”.

Der er fuld innovations- og designfrihed - bortset fra:
e Atder skal indgad minimum 6 processer fra det, af eksaminatoren udleverede
processkema (se bilag 2 til denne vejledning)
e Atskolen har fastlagt et budget pr. deltager for materiale indkab m.v.
e Atopgaven inden fremstillingen, skal godkendes af eksaminator

! Med udgangspunkt i ansket om at opna en normalfordelt gausskurve pa den samlede karakter spredning
over et helt ar, kan tabellens intervaller og veerdier efterfelgende justeres af UG-1 og Metalindustriens
Uddannelsesudvalg
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Projektopgavens punkt 1, 2 og 3 nedenfor, skal gennemferes i grupper pa fra 2 til 4
eksaminander.

1. Produktionsforberedelse og dokumentation

2. Fremstilling

3. Projektdokumentation

Projektdokumentationen skal indeholde:
e Maksimalt 15 sider (nar der er 4 personer i gruppen)
e Maksimalt 3 sider hvor projektet beskrives (overordnede betragtninger) en
samlingstegning, procesplan, materialer. De resterende tegninger er bilag.
e Maksimalt 3 sider pr laerling hvor hver laerling beskriver deres egen del af
opgaven (specifikke betragtninger)

Bedemmelsen af projektopgaven - som skal gennemferes individuelt og i tilknytning
til vurdering af de individuelle fremstillingsopgaver - skal ses som en
helhedsorienteret bedemmelse af projektet. Der bedemmes pa:
e Innovations niveau.
e Projektets funktion inden det evt. adskilles.
e Projektgruppens samarbejde?
e Den enkelte leerlings fremlaegning og mundtlige redegarelse om projektets
tilblivelse og forlab.
e Alle de produkter®, som den enkelte leerling har fremstillet og bidraget med til
projekt- opgaven.
e Svarhedsgrad pa projektet.
e Kvalitet pa projektet.

Karakterberegning, specialet industritekniker-maskin
Efter vurderingen af svendepravegrundlaget foreligger der 4 karakterer pr. lzerling.
e Den noterede karakter for teoripraven.
e Den noterede karakter for den individuelle (CNC) freeseprave
e Den noterede karakter for den individuelle (CNC) drejeprave
e Den noterede karakter for projektopgaven.

Laerlingens evalueringsskema/Bedemmelsesskema er et digitalt vaerktg;j til kontrol
(se nedenfor). Den endelige eksamenskarakter for leerlingen, automatisk udregnet i
leerlingens digitale kontrolmalsark (Excel-ark), bestemmes ud fra falgende faktorer:

2 Ved et optimalt samarbejde forstas en nogenlunde ligelig fordelt arbejdsbelastning under
projektfremstillingen. Dette kan igen godt forstds ved en gruppe aftale om, at eksempelvis én i
gruppen star for alt CAD og designarbejdet, at én i gruppen star for alt CNC drejearbejdet, at én i
gruppen star for alt CNC fraesearbejdet og at éni gruppen, star for projekt
dokumentationsskrivningsarbejdet.

3 Med produkter menes foruden de fremstillede projektdele, alle konstruktions skitser, tegninger,
opstillerkort, operationskort, programmer, veerktejs- og magasinlister, skeeredatakort, malerapporter samt
eventuelle hjeelpe- vaerktgijer, der har indgaet i projektarbejdet.
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Karakteren for teoriopgaven * 0,2 +
karakteren for den individuelle (CNC) freeseopgave * 0,3 +
karakteren for den individuelle (CNC) drejeopgave * 0,3 +
karakteren for projektopgaven * 0,2

Prgverne bedegmmes efter 7-trinsskalaen (se den generelle svendeprgvevejledning)
og afrundes i henhold til afrundingstabel:

Interval, beregnet Endelig karakter

-3 t.o.m. -1,51 -3 | F Den ringe praestation

-1,5 t.o.m. 1,99 00 | Fx Den utilstraekkelige praestation
2,0 to.m. 2,99 02 | E Den tilstraekkelige praestation
3,0 t.o.m. 5,49 4 D Den jeevne praestation

5,5 t.o.m. 8,49 7 C Den gode praestation

8,5 t.0.m.10.99 10 | B Den fortrinlige praestation

11,0 t.o.m. 12,0 12 A Den fremragende preaestation

Den endelige karakter udregnes som et gennemsnit af de fire delkarakterer, hvor
karakteren for projektopgaven veegter med 20 pct., de individuelle
fremstillingsopgaver med hver 30 pct., og teoripreven med 20 pct.

Eksaminatoren og de 2 skuemestre meddeler lzerlingen eksamensresultatet
umiddelbart efter, at den endelige karakter er beregnet.

Skuemestrene og skolen indsender oplysning om de enkelte karakterer til det faglige
udvalg, hvorefter den beregnede svendepravekarakter paferes svendebrevet.

Laes mere om votering og karaktergivning i den generelle svendeprgvevejledning.
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Svendepraven til industritekniker-maskin i skematisk oversigt
Opgave Samlet Organisering og op Andel af den samlede | Saerlige
tidsforbrug | gave tildeling bedgmmelse karakter | bemaerkninger
CNC Dreje | 14,8 timer v. lodtreekning 30% af karakteren Bedgmmelse af per-
opgave sonligt fagligt
resultat
10 forskellige tegninger
der ligger med bagsi-
den op
CNC 14,8 timer v. lodtreekning 30 % af karakteren Bedemmelse af per-
Freese sonligt fagligt
opgave resultat
10 forskellige tegninger
der ligger med bagsi-
den op
MC Teori 1time MC fra opgavebank og | 20% af karakteren Bedgmmelse af ele-
opgave alene med lommereg- vens paratviden
ner egne notater og
tabeller som hjaelpe-
midler:
Projekt 50,8 timer | 6 processer fra bilag 1 20 % af karakteren Bedemmelse af ele-
opgave Godkendt fagligt og vernes projekt per-
gkonomisk af eksami- spektivereti en sam-
nator let faglig, innovations
og samarbejdskon-
tekst

Industritekniker-produktion
Varighed: 74 klokketimer (10 dage)

Indhold:

1. Problemformulering

2. Analyse
3. Forslag til procesoptimering, herunder skonomi og investering
4. Projektdokumentation

Opgaven udferes efter en casebeskrivelse baseret pa begrundet behov for
produktionsomlaegning i en virksomhed.
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@vrige forhold vedr. svendepraverne pa trin 2 og trin 3

Skolen skal sikre, at leerlinge, der har behov for det, gennemferer preverne i henhold
til geeldende bestemmelser om prever og eksaminer for
erhvervsuddannelsesleerlinge med handicap.

Rettelse, bedgmmelse og karaktergivning
Eksaminatoren skal veere til stede under udferelsen af den praktiske og teoretiske
preve. Skuemestrene skal vaere til stede under bedgmmelsen af praven.

Ved bedemmelsen af opgavelasningerne giver de to skuemestre og eksaminatoren
samlet én karakter, hvori falgende bedemmelses kriterier indgar:

Leerlingens tekniskfaglige kompetencer inden for de omrader, der er omfattet af
uddannelsens mal fremkommer i hgj grad af det udferte arbejde og den medfelgende
dokumentation samt maleskemaer. Hertil skal foretages en vurdering af leerlingens
almenfaglige og personlige kompetencer inden for faglig kommunikation,
arbejdsplanleegning og -dokumentation samt milje- og kvalitetsbevidsthed.

De naevnte kompetencer inddrages i bedemmelsen via nedenstadende fokuspunkter:

Specialet industritekniker-maskin:
e Maloverholdelse, funktionalitet, kvalitet og finish
e Dokumentation (planlaegning, arbejdsdeling, tegninger, skitser,
malerapporter og anden dokumentation)
e Selvstaendighed, overblik, samarbejdsevne, kommunikation
e Helhedsindtryk

Specialet industritekniker-produktion:
e Udarbejdelse af produktionsbeskrivelse
e Overholdelse af mal og data
e Fremlaeggelse af dokumentation
e Helhedsindtryk

Samtale med leerlingen

| forbindelse med bedemmelsen af den praktiske preve gives laerlingen lejlighed til at
redegeare for den anvendte arbejdsproces og den valgte metode og derved til
yderligere at demonstrere sine teknisk- og almenfaglige samt almene og personlige
kvalifikationer i relation til den gennemferte uddannelse.

For specialet industritekniker-maskin gennemfgres samtalen med leerlingen i

forbindelse med eksaminationen af de individuelle opgaver, teoriprgven og de til
projektgruppe arbejdet, fremstillede dele.
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Bilag 1: Svendeprove pa konventionelle vaerktojsmaskiner

En industriteknik-maskin leerling (trin 2) vil gennem sine 35 ugers
hovedforlgbsundervisning i sin laere- tid have laert om opstilling, programmering og
produktion pd CNC maskiner.

Men safremt en laerling i sin laeretid ikke er praktikopleert pa enten CNC fraesemaskine
og eller CNC dre- jebaenk og derfor ikke besidder den forngdne rutine og selvtillid til
arbejde hermed, kan leerlingen veelge at aflaegge industritekniker - maskin
svendeprgvens individuelle preve del samt fremstillingsopgaver til den kombinerede
teoretiske og praktiske projektprave, ved brug af de af erhvervsskolen tilrddevze- rende
konventionelle vaerkstejsmaskiner og tilbeher.

Dette skal dog - som det ses herunder - bekraeftes skriftligt til skolen

Det bekreeftes - med underskrift herunder - at industritekniker - maskin svendeprevens
individuelle pregve del samt fremstillingsopgaver til den kombinerede teoretiske og
praktiske projektprave for er aftalt gennemfart ved brug af de af erhvervsskolen
tilrddevaerende konventionelle vaerkstajsmaskiner.

2
&
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Leerlingens underskrift Leerestedets underskrift
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Bilag 2: Processer, der kan indga i gruppeprojekt-opgaven
patrin2

1.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

CNC, tolerancer efter ISO286 IT7

Drejning Drejning konventionel, tolerancer efter ISO286 IT7
Drejning C-akse

Drejning Y-akse

Drejning med Sub spindel

Fraesning CNC, tolerancer efter ISO286 IT7
Fraesning konventionel, tolerancer efter ISO286 IT7
Fraesning 4 akser

Fraesning 5 akser

Manuel boring/gevindskaering

Slibning

3D printning

3D maling med malemaskine

Automation f.eks. robot

GPS malsatte tegninger

Montage og opretning af komponenter
Heerdning af emner

Hardhedsmaling
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