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Forord

Denne vejledning har til hensigt at give anvisninger og idéer til, hvordan uddannelsens praktikdel kan
planlaegges og gennemfgres, s den tager hensyn til virksomhedens situation og elevens ud-dannelses-
maessige behov.

Praktikvejledningen er malrettet praktik for ungdomsuddannelsen (EUD).

Voksne erfarne operatgrer har mulighed for at gennemga et szerlig tilrettelagt og afkortet voksen-uddan-
nelsesforlgb til plastmager. Praktikforlgb for voksenelever (EUV) tilrettes ud fra elevens for-udsaetninger
og erfaring. Der henvises til naermere vejledning herom fra skolerne eller det faglige udvalg. De generelle
anvisninger om praktik kan anvendes for voksenelever.

Vi haber, at vejledningen vil veere til hjeelp ved planlaegningen af virksomhedens del af uddannel-sen og
hermed bidrage til at sikre kvalificerede medarbejdere fremover.

Industriens Uddannelser
Udviklingsudvalg for plastindustri

Februar 2019
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Plastmageruddannelsen

Plastmageruddannelsen er en bred faglig uddannelse, der kvalificerer elever til at arbejde med
plastforarbejdning i hele plastindustrien.

Plastmageruddannelsen har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og
praktikuddannelse opndr viden og faerdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:

e Planlaegning af en plastindustriel produktion

e Kalkulation i forbindelse med processer ved plastindustriel produktion
e Lgbende optimering til sikring af stabile af produktionsprocesser

e Produktion under iagttagelse af miljg- og sikkerhedsbestemmelser

e Vedligehold pa plastindustrielt produktions- og procesudstyr

e Fejlfinding og opfalgning pa fejl i forbindelse med drift

e Dokumentation af plastindustriel produktion

e Kommunikation og samarbejde

Struktur og varighed

Plastmageruddannelsen har en varighed pa 4 ar (inkl. grundforlgb del 2). Videreuddannelsen til "Spe-
cialist i Plastspecialist” har en samlet varighed pa 1 ar. Varigheden af skolepraktik udggr ca. % af den
samlede uddannelsestid.

Grundforlgb Hovedforlgb TRIN 1 og 2 Trin 3
Gru Grund- Plastmedhjzelper Plastmager Plastspecialist
@b 1 forlgb 2
Vo o ar 1% ar 2 ar 1ar
PO P1 P2 P3 P4 P5 P P P
6 7 8

Praktikuddannelsen omfatter fglgende arbejdsomrader og funktioner inden for uddannelsens 2 hovedspe-
cialer:

Plastmager med speciale i termoplast: Opstilling af vaerktgjer og hjeelpeudstyr, igangsaetning og
afslutning af produktioner, faerdigvarekontrol samt efterbehandlingsopgaver inden for sprgjtestgbning,
ekstrudering eller termoformning. Deltagelse i veerktgjsfremstilling, reparation af maskiner, laborato-
riekontrol og produktudvikling.

Plastmager med speciale i haerdeplast: Igangsesetning og afslutning af produktioner, feerdigvare-
kontrol samt efterbehandlingsopgaver inden for forarbejdning af fiberforsteerket haerdeplast. Deltagel-
se i formfremstilling, reparation af maskiner og forme samt i produktudvikling.

Praktikuddannelsen pa videreuddannelsen til specialist i plastproduktion omfatter identifikation, pro-
blemlgsning, projektudvikling, dokumentation af kvalitetsfordringer, produkt og emneudvikling i produkti-
onen. Det kan eksempelvis vaere i forbindelse med implementering af arbejdsmanualer, gennemfgrsel af
forsggskgrsel eller opstilling af nyt udstyr.

Skoleforlgb gennemfgres med 3-10 ugers varighed, hvor eleven ikke kan veere til stede pa virksomheden.
Praktikken i virksomheden udggr ca. 34 af den samlede uddannelsestid.

For uddybende information om skoleuddannelsens forlgb og indhold, se www.djhhadsten.dk eller kontakt
Den Jydske Haandveaerkerskole.



http://www.djhhadsten.dk

Erhvervsuddannelse for voksne over 25

Voksne over 25 8r kan tage en plastmageruddannelse pd et szrligt tilrettelagt uddannelsesforlgb.

For uddybende information om reglerne for optag pa voksenuddannelsen og muligheden for afkortning
pd baggrund af erhvervserfaring og tidligere uddannelser, se uddannelsesordningen pa www.iu.dk eller
kontakt AMU SYD.

Specialisering

Plastmageruddannelsen udbydes med 2 specialer — haerdeplast og termoplast. Valg af speciale fastlaegges
i uddannelsesaftalen i samrdd mellem elev og virksomhed med udgangspunkt i virksomhedens produkti-
onsmetoder og elevens gnsker.

Uddannelsen giver mulighed for yderligere specialisering gennem valgfrie specialefag og erhvervs-ret-
tet pabygning (op til 4 uger). Disse vaelges i samrdd mellem eleven, praktikvirksomheden og skolen. Se
evt. uddannelsesordningen for overblik over fag og valgfrie specialefag pd uddannelsen (www.iu.dk) eller
kontakt skolerne.

Krav for optag pa uddannelsen
Elever, der starter direkte efter 9. eller 10. klasse, skal gennemfgre et studieforberedende grundforigb
del 1, med mindre de har en uddannelsesaftale med en virksomhed.

For at kunne optages pa uddannelsens hovedforlgb skal eleven have bestdet folkeskolens afgangseksa-
men i dansk og matematik med karakteren 02.

Elever vil gennem grundforigbets del 2 kunne erhverve sig ngdvendige kompetencer, grundfag og certifi-
kater som grundlag for at bestd grundforlgbsprgven og leve op til uddannelsens overgangskrav.

Kravene for optag er praeciseret i “Bekendtggrelse om erhvervsuddannelsen Plastmageruddannelsen”.

Det er en forudsaetning for at pabegynde plastspecialistuddannelsen, at man har gennemfgrt plastma-
geruddannelsen. Eleven skal have en uddannelsesaftale med en praktikvirksomhed for at gennemfgre
plastspecialistuddannelsen.

Afkortning og merit

Elever kan opnd afkortning af voksenuddannelsen med relevant erfaring
og/eller tidligere relevant (efter)uddannelse i henhold til

gaeldende meritregler.

Afkortning af uddannelsestiden (skoleforlgb og
praktik) afggres med udgangspunkt i en real-
kompetencevurdering foretaget pa skolen og
godkendes af industriens feellesudvalg.

Standardafkortninger for relevant
erhvervserfaring og meritgodkendte
uddannelser er angivet i "Bekendtggrel-
se om erhvervsuddannelsen
Plastmageruddannelsen”.
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Generelle retningslinjer

Virksomhedens ansvar

Virksomheden skal gennemfgre praktikuddannelsen sdledes, at den sammen med skoleundervisningen
forer til, at eleven kan nd uddannelsens kompetencemal (Bekendtggrelse om erhvervsuddannelsen Plast-
mageruddannelsen) - herunder bestd den afsluttende svendeprgve.

Virksomheden har hovedansvaret for, at eleven ndr uddannelsens praktikmal.

Samspil med skolen
Virksomheden skal gennemfgre praktikuddannelsen i et aktivt samspil med skolen og medvirke til at fast-
laegge elevens personlige uddannelsesplan under hensyn til virksomhedens art og produktion.

Sikkerhed og arbejdsmiljg

Virksomheden skal over for eleven indskaerpe ngdvendigheden og forstdelsen af, at miljgkrav, hygiejne-
krav og regler vedrgrende personlig sikkerhed samt sikkerhed i forhold til udstyr mv. overholdes. Herun-
der at arbejdsmiljglovgivningens bestemmelser efterleves.

Udstationering i anden virksomhed (delaftaler)
Praktikperioder eller praktikmoduler kan forlaegges til en anden virksomhed gennem delaftaler.

Begrundelsen for udstationering kan veere at forbedre elevens uddannelse eller direkte et krav for at opnd
godkendelse af virksomheden til at uddanne plastmagere. Det kan vaere i tilfeelde, hvor virksomhederne
hver for sig er for specialiserede til at blive godkendt som uddannelsessted.

Afstigning og videreuddannelse
En elev kan i samarbejde med virksomheden veelge at benytte afstigningsmuligheden til plastmedhjaelper
efter 2 ar.

Endvidere kan elev og virksomhed indgd uddannelsesaftale om forleengelse af uddannelsen med trin 3
specialet “Plastspecialist”.

Praktik i udlandet
Det er ogsd muligt at "krydre” praktikuddannelsen med et praktikophold i udlandet. Eksempelvis hos et
andet selskab i koncernen, en leverandgr eller en kunde.

Praktik i udlandet (PIU) kan finde sted overalt i verden. Ordningen giver mulighed for, at praktikopholdet
kan blive godkendt som en del af den danske erhvervsuddannelse. Der gives gkonomisk tilskud til eleven
eller den danske arbejdsgiver. PIU-koordinatorer p& erhvervsskolerne radgiver og varetager arbejdet med
at sende eleverne af sted.

Udviklingsudvalget for Plastmageruddannelsen opfordre virksomheder og elever til at afsgge mu-ligheder-
ne og fa vejledning om praktik i udlandet via PIU-ordningen under Uddannelses- og Forskningsministeriet
og hos Industriens Uddannelser.



Planlaegning af praktikken

Turnusplan og praktikmoduler

Virksomheden er ansvarlig for, at der udarbejdes en turnusplan for praktikken for den enkelte elev. Den
enkelte praktikperiode kan opbygges af flere moduler, hvor de enkelte moduler naturligvis vil afhaenge af
forholdene p& den enkelte virksomhed og elevens samlede uddannelsesplan.

Turnusplanen skal omfatte en beskrivelse af hvert enkelt modul med en kort og preecis beskrivelse af:
e Modulansvarlig

e Praktikperiode

e Varighed
o M3l
e Indhold

e Arbejdsopgaver

e Evaluering

Kombinationsaftaler
Uddannelsesaftalen og praktikken kan deles mellem to eller flere virksomheder igennem en kombinati-
onsaftale. I sddanne tilfeelde skal virksomhederne udarbejde en feelles plan for hele praktikperioden.

Praktikansvarlig
For hver elev skal der udpeges en praktikansvarlig “mester”, som er hovedansvarlig for den enkelte elevs
uddannelsesforlgb og som er elevens kontaktperson i virksomheden.

Den praktikansvarlige har ansvaret for:
e Elevens uddannelsesforlgb og den Igbende revidering af elevens turnusplan
e At elevens praktikuddannelse planleegges, gennemfgres og evalueres
e Lgbende kontakt med skolen

e Udfeaerdigelse af praktikerklzeringerne og den afsluttende praktikerklaering

Den praktikansvarlige bgr fgre en Isbende og systematisk oplaeringskontrol, s& eventuelle ngdvendige
tilretninger af oplaeringen erkendes og planlagges i god tid.

Det anbefales, at overdrage ansvaret for enkelte praktikmoduler til en modulansvarlig i afdelingen, hvis
eleven arbejder i forskellige afdelinger i de enkelte praktikmoduler. Den modulansvarlige:

o Tilrettelaegger det enkelte modul i samarbejde med eleven og efter aftale med den
praktikansvarlige

e Sikrer den ngdvendige praktiske instruktion og sparring
e Sikrer, at der udarbejdes praktikrapporter
e Evaluerer forlgbet

e Melder tilbage til den praktikansvarlige

Delinstruktioner kan under den modulansvarliges eller “mesterens” ansvar helt eller delvis overdrages til
en bestemt medarbejder (instruktgr).
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Introduktion og evaluering
Eleven skal fra starten ggres bekendt med den enkelte praktikperiodes formal, mal og indhold for at kun-
ne medvirke til en tilfredsstillende gennemfgrelse.

Eleven skal sikres en god introduktion til virksomheden, afdelingen, omradet og den enkelte arbejdsfunk-
tion under medvirken af bl.a. arbejdsleder, sikkerhedsrepraesentant og tillidsrepraesentant.

Det ngdvendige oplaeringsmateriale skal vaere tilgengeligt for eleven i det omfang, det forefindes i form
af instruktioner, beskrivelser, flow-sheets etc.

Opleaering
Gennem uddannelsesaftalen har virksomheden en uddannelsesforpligtelse. Det indebeerer, at uddannelse-
saspektet skal indgd i elevens daglige arbejde. Herunder:

e At eleven oparbejder arbejdsrutine og fortrolighed med daglige arbejdsprocesser

e At eleven ogsa inddrages, nar saerlige omstillinger, produktioner, fejl m.m. forekommer

Eleven skal opleeres til en stigende grad af selvstaendighed i Igbet af uddannelsen. Eleven skal s3 vidt
muligt i hvert modul udvikles fra, at “fa demonstreret/medvirke ved” til at "arbejde selvstaendigt med”
opgaver ved slutningen af hver praktikperiode.

Oplaeringen bgr planlaegges, sa der arbejdes mod stigende sveerhedsgrad og kompleksitet hen mod ud-
dannelsens praktik- og kompetencemal (Se Bekendtggrelse om Plastmageruddannelsen)

Hvornar eleven pa et omrade kan arbejde selvsteendigt, vurderes ud fra elevens faglige viden, faerdighe-
der og konsekvenserne af fejltagelser m.h.t. sikkerhed, produktkvalitet, produktionsstop, spild, forure-
ning m.m.

Det er vigtigt at holde sig for gje, at fejltagelser og fejlbetjening fra elevens side er uundgaelige og en
naturlig del af et oplaeringsforigb.

Praktikmal og -erklzering

Virksomheden skal ved afslutning af hvert trin i uddannelsen sikre, at eleven opnar uddannelsens praktik-
mal. Ved afslutning af hver praktikperiode udsteder virksomheden en praktikerklaering ved indtastning pa

elevplan.dk.

Praktikerklzeringen er en vigtig del i kommunikationen mellem virksomheden og skolen, og skaber over-
blik over fremskridt i elevens praktiske faerdigheder i fagomradet.

Ved afslutning af elevens uddannelsesforlgb indsender praktikvirksomheden den afsluttende praktiker-
kleering til Plastindustriens Faglige Udvalg. Det er en forudsaetning, at virksomheder udfylder og erklzerer,
at praktikmalene er udfyldt, fgr der kan udstedes et svendebrev til eleven.

Praktikerklzeringen er lavet med udgangspunkt i uddannelsens praktikmal. Se ogsa praktikerklaeringerne
for alle trin og specialer sidst i denne vejledning og pa www.iu.dk.

Elevplan.dk

Elevplan.dk kan benyttes af skoler, elever og virksomheder til deres uddannelsesplan og udfyldelse af
praktikerklaeringer undervejs i uddannelsen. Elevplan er UNI-C’s webbaserede padagogiske dokumenta-
tions- og planlaegningsveerktgj til erhvervsskoler.


http://elevplan.dk
http://www.iu.dk

Elevplanen giver eleverne og deres praktiksteder mulighed for at se, hvordan skolen har opbygget
undervisningen pa de forskellige uddannelser. Herunder hvilke fag og mal eleven har krav pd at blive
undervist i.

P& elevplan.dk kan virksomheden fglge med i elevens tilstedevaerelse under skoleforlgbene og se, i hvil-
ket omfang eleven opfylder fagenes mal.

Praktikerklzeringerne giver Igbende eleven, skolen og virksomheden overblik over opnaelse af ud-dan-
nelsens praktikmal. Virksomheden skal udfylde en afsluttende praktikerklzering pa elevplan.dk far eleven
kan opna sit svendebrev.

Find mere information om elevplan her: http://admsys.stil.dk/Elevplan/Dokumenter/Praktikadgan
Til orientering: Elevplans praktikvendte funktioner vil i Igbet af 2019 og 2020 gradvis blive overfgrt til

praktikpladsen.dk, der samtidig udbygges til at blive det sted, hvor alle STIL's (Styrelsen for IT og Lae-
ring) faciliteter i forhold til praktikuddannelsen samles.
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Opgaver | praktikken - plastmager

Denne planche giver et vejledende forslag til opgaver og mal, som virksomheden kan inddrage i planlaeg-
ningen af praktikken under hensyntagen til planlaegningen af undervisning i skoleforligbet.

Praktik (P) for grundforigbet del 2
I denne praktik forberedes eleven pa at starte grundforlgb 2 med fglgende opgaver:

e Eleven og den praktikansvarlige “mester” drgfter ideer, forventninger, muligheder, begraensninger og
praktiske problemstillinger og strukturerer praktikforlgbet frem til eleven skal starte pa grundforigbet

e Eleven introduceres til og far en fornemmelse af en plastmagers dagligdag pa virksomheden
Praktik (P1) mellem grundforigb og 1. skoleperiode
I denne praktikperiode traenes eleven i nedennzevnte opgaver, som knytter sig til grundforigbet.

e Eleven arbejder med og traenes i opstilling af hjaelpeudstyr og vaerktgjer ved maskiner med forelig-
gende driftskort.

e Eleven traenes i igangsaetning, gennemfgrelse og afslutning af produktioner i virksomhedens plast-
processer

e Under vejledning og ved brug af virksomhedens kvalitetsstyringssystemer foretager eleven
e indgangskontrol af rdvarer og emner

e Eleven udfgrer visuel og maleteknisk kvalitetskontrol af produkter ved brug af mekaniske og elektro-
niske malevaerktgjer og maleinstrumenter

e Eleven forbehandler, blander og doserer under vejledning ravarer til en given opgave

e Eleven deltager i laboratoriearbejde i forbindelse med identifikation af forskellige plasttyper.
Praktik (P2) mellem 1. skoleperiode og 2. skoleperiode
I denne praktikperiode laegges vaegt pa, at eleven traenes i nedennaevnte opgaver, som knytter sig til 1.

skoleperiode i hovedforlgbet og sdledes, at eleven i praksis kan efterprgve den indlzerte teori.

e Eleven medvirker under vejledning i plastproduktion ved minimum én af fglgende processer: Sprgjte-
stgbning, ekstrudering, termoformning eller forarbejdning af fiberforstaerket haerdeplast

e Eleven opbygger under vejledning simple styringer med pneumatiske ventiler og arbejdselementer

e Eleven betjener under vejledning de produktionsanlaeg, produktionsmaskiner og produktionsudstyr,
der anvendes i virksomheden

e Eleven udtager under vejledning prgver til produktionskontrol og kontrollerer almindelige produkt
egenskaber

e Eleven forbehandler og blander under vejledning ravarer til en given produktion



Gaelder for haerdeplastvirksomheder

Eleven skal ved arbejde med heerdeplast materialer kunne udveaelge korrekte vaernemidler i henhold
til AT-bekendtggrelse nr. 1088 Bilag 7 og 10.

Eleven kan aflaese og fglge arbejdspladsens brugsanvisninger og kan forholde sig til kodenumre samt
meerkningsregler i forbindelse med arbejde med haerdeplast.

Praktik (P3) mellem 2. skoleperiode og 3. skoleperiode

Eleven bearbejder og behandler materialer og kemikalier pa forsvarlig og miljgmaessig korrekt made
efter gaeldende regler og regulativer

Eleven starter, overvager og afslutter under vejledning produktionsprocesser og udfgrer kvalitetskon-
trol p& produkter

Eleven finder og anvender relevante maskin- og procesdata hentet fra manualer

Eleven foretager under vejledning visuel og maleteknisk kvalitetskontrol p& produktet og sammen-
holder malingerne med gaeldende normer og standarder

Eleven deltager ved klarggring af forme/veerktgjer til plastproduktion.

Praktik (P4) mellem 3. skoleperiode og 4. skoleperiode

Eleven opstiller vaerktgj og hjaelpeudstyr, starter, optimerer, overvdger og afslutter produktionspro-
cesser. (For hardeplastvirksomheder omfatter det bdde manuel og maskinel forarbejdning fiberfor-
staerket haerdeplast)

Eleven fejlfinder, rapporterer og fejlretter fundne fejl ved maskiner og anlzeg

Eleven anvender relevante maskin- og procesdata hentet fra relevante manualer

Eleven udtager prgver til produktionskontrol, udfgrer visuel og maleteknisk kvalitetskontrol af pro-
dukter og sammenholder mélingerne med gaeldende normer og standarder ved hjzelp af statistisk,
grafisk og anden databehandling.

Eleven laver faerdigvarekontrol og efterbehandler

Eleven udveelger, forbehandler og blander ravarer til relevante produktioner

Eleven identificerer materialer sdledes, at de procestekniske og miljgmaessige krav til produktion og
materialebehandling kan opfyldes

Eleven deltager i veerktgjs- og formfremstilling, reparation af maskiner, laboratoriekontrol og pro-
duktudvikling

Praktik (P5)
I denne praktikperiode lsegges vaegt pa, at eleven treenes i arbejdsopgaver i henhold til uddannelsens
slutmal og til det indlzerte i 4. skoleperiode, sdledes at eleven i praksis kan efterprgve den indlzerte teori.

Eleven udfgrer alle former for arbejdsdiscipliner og -metoder og udfgrer arbejdet ud fra sit kendskab til
det galdende kvalitetsniveau.
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Opgaver | praktikken - plastspecialist

Praktikken pd specialistuddannelsen er tilrettelagt i 3 perioder. Virksomheder og elever skal forvente, at
en del af praktiktiden pa virksomheden skal bruges til at Igse udviklingsopgaver pa virksomheder med
udgangspunkt i redskaber fra skoleundervisningen. Det kan eksempelvis vaere:

— Screeninger og dokumentation for optimeringspotentialer eller kvalitetsbrist

— Udvikling af forslag til forbedring- og optimeringstiltag i produktionen, vaerktgjer, rdvarevalg eller
produktdesign

— Implementering af udviklingstiltag i produktionen eller i samarbejdet med leverandgrer og kunder

Det er vigtigt for bade virksomheden og elevens udbytte af praktikken, at der forud for forlgbet laves
konkrete aftaler om tidsforbrug og afsaettes ressourcer (i produktionen) til at Igse disse opgaver. Neden-
for gives eksempler pa opgaver og forventes tidsforbrug i de tre perioder.

Praktik (P6)
e Eleven arbejder med virksomhedens kvalitetssikringssystem eller procedurer, og bidrager med for-
slag til udvikling af nye procedurer og rutiner i virksomheden

e Eleven arbejder med dokumentation og udvikling af tiltag i relation til virksomhedens kvalitetscertifi-
ceringer eller tilsvarende akkreditering over for kunder eller andre parter

Praktik (P7)
e Eleven medvirker ved virksomhedens vedligeholdelse eller implementering produktionsfremmende
metodikker og veerktgjer

e Eleven medvirker ved beregninger fremstillingsomkostninger og veerdistremsanalyser med henblik pa
minimering af produktionsomkostninger

e Eleven udfgrer systematisk fejlretning ved udarbejdelse af plan for “fejl til lgsning” i forarbejdnings-
processen.

Praktik (P8)
e Eleven medvirker til at agere bindeled for plastfaglig kommunikation mellem virksomhedens forskelli-
ge afdelinger (eks. mellem produktion og udvikling/kvalitet eller salgs afd.).

e Herunder at udarbejde og fremfgre redeggrelser for “standardmaterialernes” indflydelse pa emne og
proces over for kollegaer og evt. kunder.



Praktikmal og -erklaeringer

Plastmedhjalper (trin 1)

Oplaering er
ikke startet

Oplaering eri
gang

Praktikmalet
er ndet

A. Produktion

Eleven kan indgd et produktionsteam og bidrage til at sikre en stabil
drift i produktionen

Eleven kan gennemfgre produktionsopgaver i overensstemmelse med
gaeldende instruktioner, procedurer og systemer for sikkerhed, kvalitet
og miljo

Eleven kan medvirke til opstilling og gennemfgrelse af en
plastproduktion.

Eleven kan under vejledning anvende procesberegninger (lukketryk,
eftertryk, opvarmningstid, kgletid, heerdetid, anvendelsestid, cyklustid)
til styring af produktionen.

Eleven kan udfgre en simpel betjening af periferiudstyr tilknyttet
produktionen.

B. Kvalitetskontrol og dokumentation

Eleven kan udfgre visuel kvalitetskontrol af emner ud fra geeldende
kvalitetskrav og standarder

Eleven kan under vejledning anvende male- og laboratorieudstyr til
kvalitetskontrol af plastemner

Eleven kan anvende galdende instruktioner, procedurer og systemer
for kvalitet

Eleven kan udfgre registrering og udarbejde enkel dokumentation af
relevante produktionsmaessige forhold

C. Reparation og vedligehold

Eleven kan medvirke ved daglig renggring og vedligehold af
formvaerktgjer

Eleven kan medvirke ved udfgrelse af fejlfinding pa anlaeg og
formveaerkgjer samt rapportering om fejl og stand heraf

D. Kommunikation og rapportering

Eleven kan fagligt redeggre for relevante produktionsforhold over for
kolleger, ledelse, kunder og andre samarbejdspartnere pa dansk

E. Projekt og udviklingsarbejde

Eleven kan medvirke ved forbedringstiltag og effektivisering i
produktionen
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Plastmager - termoplast (trin 2)

Oplaering er
ikke startet

Oplaering er i
gang

Praktikmalet
er ndet

A. Produktion

Eleven kan tage ansvar for selvstaendige opgaver i et produktionsteam
og bidrage til en stabil drift af produktionen af plastemner

Eleven kan gennemfgre produktionsopgaver i overensstemmelse med
geeldende procedurer og systemer for sikkerhed, kvalitet og miljg

Eleven kan udfgre opstilling, indkgring og optimering af enkle
vaerktgjer i en plastproduktion

Eleven kan under vejledning udarbejde og anvende procesberegninger
(ex. lukketryk, eftertryk, opvarmningstid, kgletid) i produktionen

Eleven kan medvirke til systematisk proceskontrol og Igbende
optimering af produktionen

Eleven kan betjene periferiudstyr tilknyttet produktionen

B. Kvalitetskontrol og dokumentation

Eleven kan medvirke til statistisk proceskontrol og visuel
kvalitetskontrol ud fra geeldende kvalitetskrav og standarder

Eleven kan anvende méle- og laboratorieudstyr til kvalitetskontrol af
plastemner

Eleven kan foretage Igbende kvalitetsvurdering af révarer, produktion
og faerdigvarer

Eleven kan anvende galdende instruktioner, procedurer og systemer
for kvalitet

Eleven kan udfgre registrering og udarbejde af enkel dokumentation af
relevante produktionsmaessige forhold

C. Reparation og vedligehold

Eleven kan udfgre daglig renggring, vedligehold og enkel fejlretning af
formveaerktgjer

Eleven kan selvstaendigt vurdere fejl og skader pa udstyr og veerktgjer

D. Kommunikation og rapportering

Eleven kan fagligt redeggre for relevante produktionsforhold over for
kolleger, ledelse, kunder og andre samarbejdspartnere pa dansk og
engelsk

Eleven kan rapportere fejl og afvigelser til ex. kollegaer,
produktionsledelse, teknikere og reparatgrer

E. Projekt og udviklingsarbejde

Eleven kan medvirke ved forbedringstiltag og effektivisering i
produktionen

Eleven kan indgfi i samarbejde om enkle udviklingsopgaver
(ex. emneoptimering, veaerktgjsudvikling, procesoptimering,
kvalitetsforbedringer)




Plastmager - hardeplast (trin 2)

Oplaering er
ikke startet

Oplaering er i
gang

Praktikmalet
er ndet

A. Produktion

Eleven kan tage ansvar for selvsteendige opgaver i et produktionsteam
og bidrage til en stabil drift af produktionen af plastemner

Eleven kan gennemfgre produktionsopgaver i overensstemmelse med
geeldende procedurer og systemer for sikkerhed, kvalitet og miljg

Eleven kan udfgre klarggring, opstilling og optimering af enkle
stgbeprocesser, forme og veerktgjer

Eleven kan under vejledning udarbejde og anvende procesberegninger
(ex. haerdetid, anvendelsestid, cyklustid) i produktionen

Eleven kan medvirke til systematisk proceskontrol og Igbende
optimering af produktionen

Eleven kan betjene periferiudstyr tilknyttet produktionen

B. Kvalitetskontrol og dokumentation

Eleven kan medvirke til statistisk proceskontrol og visuel
kvalitetskontrol ud fra geeldende kvalitetskrav og standarder

Eleven kan anvende male- og laboratorieudstyr til kvalitetskontrol af
plastemner

Eleven kan foretage Igbende kvalitetsvurdering af ravarer, produktion
og faerdigvarer

Eleven kan anvende galdende instruktioner, procedurer og systemer
for kvalitet

Eleven kan udfgre registrering og udarbejde af enkel dokumentation af
relevante produktionsmaessige forhold

C. Reparation og vedligehold

Eleven kan udfgre daglig renggring, vedligehold og enkel fejlretning af
formveaerktgjer

Eleven kan selvstaendigt vurdere fejl og skader pa udstyr og forme

D. Kommunikation og rapportering

Eleven kan fagligt redeggre for relevante produktionsforhold over for
kolleger, ledelse, kunder og andre samarbejdspartnere pa dansk og
engelsk

Eleven kan rapportere fejl og afvigelser til produktionsledelse,
teknikere og reparatgrer

E. Projekt og udviklingsarbejde

Eleven kan medvirke ved forbedringstiltag og effektivisering i
produktionen

Eleven kan indgg i samarbejde om enkle udviklingsopgaver
(ex. emneoptimering, vaerktgjsudvikling, procesoptimering,
kvalitetsforbedringer)
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Plastspecialist (trin 3)

Oplaering er
ikke startet

Oplaering er i
gang

Praktikmalet
er ndet

A. Produktion

Eleven kan koordinere opgaver i et produktionsteam og ved
overvagning af produktionen sikre en stabil drift af produktionen af
plastemner

Eleven kan lave systematisk fejlfinding pa produktionsanlaeg,
vaerktgjer og periferiudstyr

Eleven forestd den ngdvendige koordination af fejlretning og
vedligeholdsopgaver i produktionen

Eleven kan anvende produktionsfremmende metoder og systematisk
problemlgsning til identifikation, implementering og support ved
forbedringstiltag i produktionen

Eleven kan p& baggrund af en stor faglig viden om produktionsanlaeg
og plastmaterialers egenskaber redeggre for udviklingspotentialer og
barrierer ved aendringer af ravarer, emner eller produktionsudstyr

B. Kvalitetskontrol og dokumentation

Eleven kan medyvirke til vedligehold og udvikling (forbedringer) af
virksomhedens procedurer og systemer for kvalitet, sikkerhed og miljg

Eleven kan systematisk indsamle og anvende proces- og
produktionsdata til at dokumentere optimeringspotentialer i
produktionen

C. Reparation og vedligehold

Eleven kan ud fra plastfaglig viden agere bindeled mellem
produktionen, salg, udvikling, produktionsteknisk afdeling, kunder og/
eller andre samarbejdspartnere

Eleven kan mundtligt og skriftligt redeggre for produktionsdata og
forslag til forbedringer i produktion og emner over for kunder og andre
i virksomheden

D. Kommunikation og rapportering

Eleven kan agere projektleder for afgreensede forbedringstiltag
og effektivisering i produktionen (ex. emneoptimering, form- og
veerktgjsudvikling, procesoptimering eller kvalitets-, miljg- og
arbejdsmiljgforbedringer)

Eleven kan bidrage til udarbejdelse af risikovurderinger i relation til
kvalitet, miljg og arbejdsmiljg i forbindelse med aendringer i révarer og
nyt produktionsudstyr




Yderligere oplysninger

Virksomheder, der gnsker at uddanne plastmagerelever, skal godkendes som uddannelsessted af Plastin-
dustriens Faglige Udvalg.

Uddannelse af plastmagerelever skal ske under overholdelse af gaeldende overenskomster pd omradet.
P& de fleste uddannelsessteder gzelder sdledes Industriens Overenskomst mellem Dansk Industri og
CO-industri.

Yderligere oplysninger om plastmageruddannelsen kan fas ved henvendelse til Plastindustriens Faglige
Udvalg eller nedenneaevnte skoler, der er godkendt til uddannelsen.

Adresseliste

Udviklingsudvalg for plastindustri
Industriens Uddannelser
Vesterbrogade 6 D, 4. sal

1780 Kgbenhavn V

TIf.: 33779111

www.iu.dk

iu@iu.dk

Ungdomsuddannelse (EUD) Voksenuddannelse (EUV)
Den jydske Haandveerkerskole AMU SYD, Ribe afdeling
Ellemosevej 25 Snepsgardevej 20

8370 Hadsten 6760 Ribe

TIf.: 89 37 01 00 TIf.: 7637 3421
www.djhhadsten.dk www.amusyd.dk

djih@djhhadstent.dk info@amusyd.dk
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